Informacie o produkte - Strojovy preklad

KLB-SYSTEM EPOXID
EP 740 E

KLB
KOTZTAL

Lacke +Beschichtungen GmbH

A

-

Silk-matt, farebny dvojzlozkovy emulzny tmel na baze epoxidovej Zivice, certifikovany ako systém
ochrany povrchu OS 4 podla smernice DAfStb

Balenie Cislo polozky Balenie Obsah | PU/paleta
AK2718-50 Kombinécia vedier 10.00 kg | 30
AK2718-25 Kombinécia Hobbock | 25.00 kg | 12
N
/4
Vlastnosti produktu Pomer mie$ania v hmotnostnych éastiach | A:B=1:5
MieSaci pomer objemové Casti A:B=1:4,15

Cas spracovania

15 °C /59 °F: 80 min.
20°C /68 °F: 70 min.
30 °C /86 °F : 40 min.

Teplota spracovania

Minimalna teplota 15 °C / 59 °F (teplota miestnosti a podlahy)

Cas vytvrdnutia (priechodnost)

15 °C /59 °F: 24 - 36 hodin.
20°C /68 °F : 18 - 24 hod.
30°C /86 °F: 14 -18 hod.

Vytvrdzovanie

2 - 3 dni do mechanického zatazenia pri 20 °C
7 dni do chemického zatazenia pri 20 °C

Prepracovatelnost’

Po 18 - 24 hodinach, najneskor vSak po 48 hodinach pri
teplote 20 °C

Spotreba

Top sealer: approx. 0.200 - 0.250 kg/m2 per application
OS 4 scratch coat: approx. 0.500 - 0.700 kg/m? na aplikaciu
OS 4 vrchny tmel: cca 0,150 - 0,200 kg/m? na aplikaciu

Hrabka vrstvy

bei 2 Auftragsschichten : 0,2 - 0,4 mm

Farebny ton

Od mnozstva 10 kg: priblizne RAL 7030, priblizne RAL 7032,
priblizne RAL 7035 a priblizne RAL 7040. Od 300 kg: farby
na poziadanie!

Trvanlivost

12 mesiacov (pdvodne zapecatené) - chraiite pred mrazom!

Popis produktu

dvojzloZzkovy epoxidovy tmel.

KLB-SYSTEM EPOXID EP 740 E je vodou emulgovany a pigmentovany

KLB-SYSTEM EPOXID EP 740 E sa pouziva najmé ako tmel na betén, cementovy
poter, magnéziovy poter a liaty asfalt, ako aj na rekonstrukciu starSich povrchov,
pretoZze ma velmi dobru prilnavost na rézne, aj starSie podklady. Materidl sa nanasa
pomocou velurového valCeka, lahko sa s nim pracuje, ma vysoku kryciu schopnost a
vdaka tomu, Ze neobsahuje rozpustadla, je pohodiny a ekologicky. Pri aplikécii v

2 vrstvach vznika velmi odolny a opticky pritazlivy podlahovy tmel. Produkt tvrdne
vysychanim a chemickym zosietovanim, ¢im sa vytvori odolna a pevna vrstva s
dobrou prilnavostou.

KLB-SYSTEM EPOXID EP 740 E vytvéara tvrdy, do znacnej miery oteruvzdorny
nater, ktory je fyziologicky nezavadny a ma dobra odolnost vo&i vodnym roztokom,
zriedenym kyselindm a zasadam, ako aj motorovym a vykurovacim olejom.
Priepustnost pre vodné pary umoznuje utesnenie podkladov citlivych na vodu a tiez
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nadmerne vihkych podkladov. KLB-SYSTEM EPOXID EP 740 E vysledkom je
hodvabne matny povrch.

KLB-SYSTEM EPOXID EP 740 E je certifikovany podla "Indoor Air Comfort Gold" a
EMICODE EC1 Plus; spifia tak poZiadavky na certifikaciu udrzatelnej budovy podra
DGNB, LEED alebo BREEAM. Certifikacia vyrobku "Indoor Air Comfort" stanovuje
najvy3sie poZiadavky na emisie prchavych organickych zliéenin a spifia nielen
nemecké poziadavky AgBB alebo ABG, ale aj emisné predpisy mnohych dalSich
europskych krajin.

Vyrobok je vhodny na vyrobu testovanych naterov OS 4 podla smernice DAfStB
"Ochrana a udrzba beténovych prvkov".

Oblast’ pouzitia

EP 740 E sa pouziva ako tmel na betonové, cementové, anhydritové a liate
asfaltové potery, ako aj na magnezitové potery.

ako tmel na paropriepustné natery ako EP 785 HS.

ako tesniaci a tenkovrstvovy nater na vnatorné priestory, ako st komercne a
priemyselne vyuZzivané priestory, pivnice, garaze, sklady a pod.

Obnova starSich podkladov z epoxidovych Zivic.

Vertikalne plochy a steny.

Ako nater stien podla OS 4

Vlastnosti produktu

Testovana kvalita s nizkymi emisiami
Certifikdt EMICODE EC 1 plus
Celkom Pevné podla GISCODE
Nizky zapach

Rovnomerny povrch

Diftzna vodna para

Setrné k zivotnému prostrediu

* Velmi vysoka prilnavost

Jednoducha aplikacia
Vysok& nepriehladnost’

Technické udaje

Viskozita — zlozka A+B Ca. 1000 mPas | DIN EN ISO 3219 (23 °C)
Obsah tuhych latok > 63 % KLB-Methode

Hustota - zlozka A+B 1,32 kgl DIN EN ISO 2811-2 (20 °C)
Abréazia (Taber Abraser) <70 mg ASTM D4060 (CS10/1000)
Uroveri lesku 20-30(85°) | - DIN 67530

Zahrnuté v systémoch

e System E1KLB INDUSTRIAL DIFFUSION LOW-VOC EP Color
e System E2KLB INDUSTRIAL DIFFUSION LOW-VOC EP Standard
» System E3KLB INDUSTRIAL DIFFUSION LOW-VOC EP RX

Skusky

K dispozicii su tieto externé testovacie certifikaty:

Moznost pouzitia protiSmykového nateru triedy R10 podla DIN 51130 a BGR 181.
Moznost pouzitia protiSmykového rozptyleného nateru triedy R12 V4 podla DIN
EN 16165 a DIN 51130.

Certifik&cia ako nizkoemisna podla "Eurofins Indoor Air Comfort Gold" a
EMICODE s oznacenim EC1 Plus. V sulade s AgBB pre rekreacné miestnosti.
Priepustnost vodnych par podla DIN EN ISO 7783-2.

Klasifikacia spravania sa pri poziari podla DIN EN 13501-01: 2010-01: B;-S1.
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 Test vykonnostnych charakteristik na pouzitie ako vyrobok/systém povrchovej
ochrany OS 4 na beton podla DIN EN 1504-2 s ohladom na DIN V 18026,
"Systémy povrchovej ochrany beténu z vyrobkov podla DIN EN 1.5.2004-2" a v
sulade s pokynmi DAfStb "Ochrana a Gdrzba beténovych prvkov".

Poznamka:

Prosim, vyZiadajte si testovanu systémovu zostavu!

Krycia Struktira

Vrchny plast

« Podklad obruste a dékladne povysavajte.

» Vysoko nasiakavé podklady si vyZzaduji dodato¢ny zakladny nater s EP 727 E,
spotreba cca 0,140 - 0,160 kg/m2.

e Prvy tesniaci nater EP 740 E zriedeny s 5 - 10 % vody naneste nylonovym
val¢ekom.

« Druhy tesniaci nater EP 740 E naneste gumovym nozom (ozubenie 2 mm) alebo
nylonovym val€ekom prie€nym pohybom.

Nater na stenu v stlade s RILI SIB OS 4

» Podklad obruste a dokladne povyséavajte.

» V pripade potreby navlhcite povrch Stetcom, aby ste zlepSili podmienky
spracovania na vysoko nasiakavych podkladoch.

* Na dosiahnutie rovnomerného podkladu naneste Skrabaci nater s EP 740 E a
zmieSanym pieskom KLB-Mischsand 2/1, pomer mieSania 1 : 2, spotreba cca
0,5-0,7 kg/mz.

* V pripade velkych cementovych dutin alebo prasklin méze byt potrebné dvoijité
vyplnenie a v pripade potreby vySsi stupen vyplnenia zmieSanym pieskom KLB-
Mischsand 2/1.

* Prvy tesniaci nater EP 740 E naneste nylonovym val¢ekom, spotreba cca 0,5 g/
m2.15 - 0,20 kg/mz2.

« Druhy tesniaci nater EP 740 E nanaSajte gumovym nozom (ozubenie 1 mm)
alebo nylonovym val¢ekom prie¢nym pohybom, spotreba cca. 0,15 - 0,20 kg/m2.

DoéleZité poznamky:
* Pri systétmoch OS 4 je potrebné dodrzat’ minimalnu hrabku vrchnej tesniacej

vrstvy 80 um v sulade s RILI SIB.
« Pre dalSie poziadavky dodrziavajte pokyny na udrzbu.

Podzemie

Podklad, ktory sa ma natriet, musi byt rovny, suchy, bez prachu, dostato¢ne odolny
vocCi tahu a tlaku, ako aj bez slabo spojenych zloZiek alebo povrchov. Materialy
zhorSujuce prilnavost, ako st mastnota, olej a zvysky farieb, by sa mali odstranit
vhodnymi opatreniami. Dodrziavajte informacie vydané odbornymi zdruzeniami,
napr. najnovsie verzie pracovnych listov BEB KH-0/U a KH-0/S. Podklady, ktoré sa
maju natriet, by sa mali mechanicky pripravit. Pri tmeleni je obzvlast vhodné
brisenie diamantovym brasenim, pretoZe sa tym dosiahne hladky povrch. Optimalne
mozno pouzit metddu otryskavania, pri ktorej sa potom na vyhladenie nanesie
Skrabacia vrstva s EP 782 ou EP 740 E a zmieSanym pieskom KLB-Mischsand 2/1,
pomer mieSania 1 : 2 hmotnostnym dielom. Staré podklady sa musia pred
akoukolvek mechanickou pripravou ocistit. Ak je potrebné staré povrchy zo
syntetickej Zivice utesnit, je potrebné zabezpecit dostato€nu prilnavost. V pripade
pochybnosti odpori¢ame vykonat skisku na skaSobnom povrchu.

MieSanie

Kombinované balenie sa dodava v spravne odmeranom pomere mieSania. Balenie
zlozky B mé& dostatocny objem pre cell baliacu jednotku. Vyprazdnite celd zlozku A
do zmesi tuzidla B. MieSajte pomalym mieSadlom (200 - 400 ot./min.) najmenej 2 -

3 minaty kym nevznikne homogénna zmes bez Smuh. Ak riedite s vodou, najprv
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Uplne premieSajte zlozky A a B, potom pridajte vodu a znova homogenizujte. Pridana
voda sa musi dokladne premieSat. Aby ste predisli chybam pri mieSani, vyprazdnite
("repot") celt zmes Zivice a tvrdidla do Cistej nadoby a eSte raz ju kratko

premiesajte. Ciastkové mnoZstva je potrebné po premie$ani jednotlivych zloZiek
odvazit' v sprdvnom pomere mieSania.

Cas spracovania max. 70 minut pri 20 °C | 68 °F (pozri tabul'ku "Cas
spracovania").
Poznamka: koniec zivotnosti nadoby nie je viditelny!

Spracovanie

Tak ako pri vSetkych systémoch s reaktivnou Zivicou by sa malo spracovanie
vykonat' ihned po zmieSani pomocou gumového noza (ozubenie 1 alebo 2 mm)
alebo vellrového tesniaceho valCeka, ktory nepusta vlakna. Zvy€ajne sa pracovné
plochy vopred rozdelia, aby sa zabranilo duplicitnému nanasSaniu a ndhodnému
prekryvaniu. Pri vacsich plochach sa odporaca, aby aplikaciu vykonavali 2 alebo viac
0s6b. Jedna alebo viac 0s6b aplikuje material v jednom smere, zatial ¢o druha
osoba rozdeluje Cerstvy tesniaci material prieénym pohybom (uhol 90°). Pri va¢Sich
plochach pouZite na zaverecné prevalcovanie valcek Siroky 50 cm. Rozdelovaci
valec by mal byt nasyteny/navihéeny materidlom a mal by sa pouzivat len na
rozdelovanie, nikdy nie na aplikaciu. Vzdy pracujte "Cerstvy v Cerstvom" a
zabezpecte optimalne rozlozenie materialu. Vyhnite sa jazierku, inak méze dojst k
zahmlievaniu.

Teplota podlahy a vzduchu nesmie klesnut pod 15 °C / 59 °F a vlhkost nesmie
prekrocit’ 75 %. Odporucané klimatické podmienky sa musia dodrziavat’ aj pocas
vytvrdzovania alebo suSenia. Rozdiel tepldt podlahy a miestnosti musi zostat mensi
ako 3 °C /3 K /5,4 °F, aby sa nebranilo procesu vytvrdzovania. Ak vznikne situacia s
rosnym bodom, pravidelné vytvrdzovanie nebude mozné, pricom sa vyskytnu
problémy s tvrdnutim a Skvrnami. PoCas prvych 7 dni by sa malo zabranit pésobeniu
vody a chemikdlii. Uvedené Casy vytvrdzovania platia pre teplotu 20 °C / 68 °F;
teploty pod touto hodnotou vyzaduju dIhSi ¢as spracovania a vytvrdzovania, zatial o
vySSie teploty vyzaduju kratSi Cas. Pri nedodrzani pracovnych podmienok sa mézu
technické vlastnosti kone¢ného vyrobku odchylovat od uvedenych.

Osobitné poznamky: farebné vyrobky by mali vZdy patrit do rovnakej Sarze a mali
by sa pouzivat na rovnaky povrch, pretoZe nie je mozné vylucit mierne farebné
odchylky v réznych $arziach spésobené surovinou. Cislo 3arZe je uvedené na
Stitkoch obalov. Pri niektorych farebnych odtiefioch - najma bielych, Zltych a
oranzovych alebo pastelovych svetlych odtiefioch - je potrebné dodrziavat
odporucanu hribku vrstvy, aby sa zabezpecila nepriehladnost. Vrchny tmel sa musi
vzdy nanaSat v rovnakej farbe ako podkladovy nater. Iné kombinacie farebnych
odtiefiov konzultujte s nami.

Pri ur€itych svetelnych a poveternostnych vplyvoch a pri dlhodobom a intenzivhom
pouzivani méze déjst k farebnym zmenam, strate lesku alebo zozltnutiu

Aby sa zabréanilo opotrebovaniu, pri otocnych stolickach/kancelarskych otocnych
kreslach alebo inom nabytku na kolieskach sa musia pouzivat vhodné kolieska na
stolicky alebo ochranné rohoze na podlahu.

Cistenie

Na odstranenie Cerstvého znecistenia a na Cistenie naradia okamzite pouzite vodu.
Zatvrdnuty materidl mozno odstranit iba mechanicky.

Na Cistenie podlah vyrobenych s natermi a tmelmi KLB su k dispozicii samostatné
odporucania na Cistenie a oSetrovanie. Na zabezpecenie prilnavosti medzi vrstvami
sa mdzu tmely na baze vody Skarovat s vyrobkami KLB najskor po 7 dioch (pri

20 °C/ 68 °F).

V osobitnych pripadoch - najma pri zivych farbach - moze Cistenie spdsobit’ stratu
farby. Tomu sa da predist nanesenim dodato¢ného transparentného tesnenia,
napriklad EP 705 E. V pripade potreby poziadajte o konzultaciu.
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UloZisko Skladujte v suchu a bez mrazu. Idealna teplota skladovania je 10 - 20 °C / 50 - 68 °F.
Pred pouzitim upravte na vhodnu teplotu na spracovanie. Otvorené balenia
dokladne uzavrite a ¢o najskér spotrebujte obsah.

Osobitné poznamky Vyrobok sa riadi nemeckym nariadenim o nebezpecnych latkach (GefStoffV),
nemeckym nariadenim o priemyselnej bezpecnosti a ochrane zdravia (BetrSichV) a
prepravnymi predpismi pre nebezpecny tovar. Potrebné informacie s uvedené v
karte bezpecnostnych tdajov DIN. Dodrziavajte vSetky identifikatné Gdaje uvedené
na etikete nadoby!

GISCODE: RE20

Oznacovanie obsahu VOC:
(Nariadenie EU 2004/42) Limitna hodnota 140 g/l (2010,11,j/wb): Produkt obsahuje <
140 g/l VOC v stave spracovania.

Obsah VOC <140 0| g/
<140 0| gl
<3 0| %
<3 0| %
<100 |o|gn
<1(<2)| 0| %

5 Prosim, dodrziavajte najnovsiu verziu informacii o produkte. Tieto najdete na naSej webovej stranke. V
prlpade rozdlelov medzi prekladom a originalom je rozhodujuci original.

NaSe Udaje vychadzaju z nasich doterajSich skiusenosti a vypoctov. Zaru€ujeme bezchybnu kvalitu nasich produktov.
Nemodzeme prevziat zodpovednost za UspeSnost prac, ktoré vykonate, pretoZze nemame vplyv na spracovanie a
podmienky spracovania na mieste. Odporid¢ame vam v jednotlivych pripadoch vytvorit pokusné plochy. S vydanim tejto
novej informacie o produkte KLB stracaju predchadzajlce informacie platnost. Najnovsia verzia je k dispozicii v
elektronickej forme na adrese www.klb-koetztal.com. V pripade rozdielov medzi prekladom a origindlom je rozhodujuci
original. Okrem toho platia nase ,VSeobecné obchodné podmienky*.

_A_ KB

KOTZTAL GinztalstralBe 25 Telefon +49 (0) 8223-96 92-0 www.klb-koetztal.com
Lacke +Beschichtungen GmbH 89335 Ichenhausen, Nemecko Telefax +49 (0) 8223-96 92-100 info@klb-koetztal.com
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