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KLB-REAKTIONSHARZE
FUR ESTRICHARBEITEN

ZeitgemaBe Estriche missen heute mehr leisten als je
zuvor. In hochbelasteten Bereichen sind sie gefordert,
vielféltige und anspruchsvolle Anforderungen zuverlassig
zu erfillen. Hier bieten technisch ausgereifte und um-
weltfreundliche Kunstharzbindemittel die ideale Lésung
fur die dauerhafte und sichere Umsetzung komplexer
FuBbodenaufbauten und sind als ideale Ergédnzung zu
sehen.

Unsere Kunstharzbindemittel zeichnen sich durch gute
technische Eigenschaften, eine ressourcenschonende
Herstellung und ein besonders geringes Emissions-

verhalten aus — sowohl bei der Verarbeitung als auch
wahrend der Nutzung. Sie kombinieren Leistung und
Nachhaltigkeit und setzen MaBstabe fur moderne
Estricharbeiten.

Fur Sie als Estrich- und Bodenleger bedeutet das: Sie
profitieren von Produkten, die nicht nur einfach zu ver-
arbeiten sind, sondern auch héchste Belastbarkeit und
Langlebigkeit garantieren.

Vertrauen Sie auf Loésungen, die lhren Arbeitsalltag er-
leichtern und lhre Kunden langfristig zufriedenstellen.




DIE BASIS FUR
LANGLEBIGE ESTRICHE



Grundierungen, Haftbriicken

und Absperrung von Restfeuchte

KLB-SYSTEM EPOXID EP 50, EP 52 Spezialgrund,
EP 53 Spezialgrund-AgBB, EP 58 und EP 724 E Haftgrund Super

Die dauerhafte Haftung von Verbundestrichen hangt
wesentlich von der Oberflachenbeschaffenheit des Unter-
grundes ab. Bei zweifelhaften Oberflachenfestigkeiten,
Betonen mit hoher Dichtigkeit und Festigkeit oder
organisch belasteten Oberflachen ist diese oft nicht
ausreichend. Durch den Einsatz spezieller Epoxidharz-
Haftbriicken kénnen auch in solchen Fallen dauerhafte
Verbundestriche mit einer Nutzungsdauer von mehreren
Jahrzehnten hergestellt werden.

Nach der Untergrundvorbereitung durch Frasen und
Kugelstrahlen oder teilweise nur durch Kugelstrahlen wird
der Estrich frisch in frisch in die Epoxidharz-Haftbricke
verlegt. Dabei ist das Ausharteverhalten des Epoxidharzes,
abgestimmt auf die Erhartungsgeschwindigkeit des
Mortels, von entscheidender Bedeutung flir einen
dauerhaften Verbund.

Mit unseren hochwertigen Kunstharzlésungen erzielen Sie
zuverlassige Haftung, vermeiden Feuchtigkeitsprobleme
nachhaltig und schaffen die Basis fur langlebige, wider-
standsfahige Boden. Je nach Untergrundbeschaffenheit
kann es zweckmaBig sein Musterflachen vor Ort anzulegen
und zu bewerten.

KLB-SYSTEM EPOXID EP 724 E Haftgrund Super

Emissionsarme 2-K-Epoxidharz-Grundierung fur spezielle
Oberflachen: Emissionsarme 2-K-Epoxidharz-Grundierung, wasser-
haltig, mit sehr gutem Haftungsspektrum auf neuen und alten Unter-
griinden (z.B. Metallen, Keramikbeldgen, alten Besichtungen usw.).
Als Grundierung und Kratzspachtelung geeignet auch bei diffusions-
fahigen Belagen, wie zum Beispiel EP 785 HS. Je nach Anwendung
mit Wasser verdiinnbar. EC1°YS gepriift.

Verbrauch Grundierung: ca. 0,200 - 0,400 kg/m?2
Kratzspachtelung: ca. 0,800 - 0,900 kg/m?
Mortel: ca. 0,800 - 0,900 kg/m?
Mischung A:B=1:8IGew.Teile

Hartungszeit 20°C:8-12 Std.

Dichte (A+B) 1,80 kg/l

Verpackung 9,00 kg Gebindekombination,
(netto) 18,00 kg Gebindekombination

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-epoxid-ep-724-e-haftgrund-super/
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KLB-SYSTEM EPOXID EP 50

Universelles 2-K-Epoxidharz, Grundier- und Bauharz: Lose-
mittelfreies, farbloses, universelles 2-K-Epoxidharz zur Herstellung
von Grundierungen, Kratzspachtelungen, Mortel- und Ausgleichs-

schichten.

Verbrauch Grundierung: Ca. 0,3 - 0,4 kg/m?
Kratzspachtelung: Ca. 0,4 - 0,6 kg/m?

Mischung A:B=2:1IGew.Teile

Hartungszeit 20°C: 6 -8 Std.

Dichte (A+B) 1,10 kg/I

Verpackung
(netto)

1,00 kg Kombi-Dose, 5,00 kg Eimer-Kombination,
10,00 kg Eimer-Kombination, 30,00 kg Hobbock-
Kombination, 600,00 kg
Fass-Kombination |
Fass-Kombi: 2x200 kg

Komp. A/ 1x200 kg Komp. B

www.klb-koetztal.de/produkt/
klb-system-epoxid-ep-50/

KLB-SYSTEM EPOXID EP 52 Spezialgrund

KLB-SYSTEM EPOXID EP 58

Emissionsarme, AgBB-gepriifte 2-K-Epoxidharz-Grundierung:
Hochwertige 2-K-Epoxidharz-Grundierung, duBerst emissionsarm
und geeignet fur Aufenthaltsraume. Grundierung und Kratzspach-
telung zur Verlegung von Epoxidharz- und Polyurethanharz-Belagen
sowie zur Herstellung von Reaktionsharz-Mortel. Eurofins ,,Indoor Air
Comfor Gold” zertifiziert und EMICODE EC1™Y$ gepriift. Gepriift als
Barriere bei radonbelasteten Untergriinden.

Verbrauch Grundierung: Ca. 0,250 - 0,400 kg/m?2 pro Auftrag
Kratzspachtelung: Ca. 0,400 - 0,600 kg/m?
Mischung A:B =100 : 37| Gew.-Teile

Hartungszeit 20°C: 14 - 18 Std.

Dichte (A+B) 1,10 kg/I
Verpackung 1,00 kg Kombi-Dose, 10,00 kg Eimer-Kombination,
(netto) 30,00 kg Hobbock-Kombination, 550,00 kg Fass-

Kombination | Fass-Kombi:
2x200 kg Komp. A/ El q::; EJ
1x160 kg Komp. B e A

KLB-SYSTEM EPOXID EP 53 Spezialgrund-AgBB

Haftbrucke

Feuchtigkeitsvertragliche Spezialgrundierung: Losemittelfreie
2-K-Epoxidharz-Grundierung mit sehr gutem Benetzungs- und
Haftvermogen und hoher Feuchtigkeitsvertraglichkeit. Besonders
geeignet bei feuchten Untergriinden (frischem Beton), bei Problem-
untergriinden und nach Entélungen von Beton. Haftbriicke fur Ver-
bundbeton. Gepruft gegen rickseitige Durchfeuchtung - 365 Tage.
Verbrauch Grundierung: ca. 0,3 - 0,4 kg/m?
Kratzspachtelung: ca. 0,4 - 0,6 kg/m?
Mortel: ca. 0,150 - 0,300 kg/m?

je 1 mm Schichtdicke

Haftbrucke fur Verbundestriche:

ca. 0,8 - 1,0 kg/m?
Mischung A:B=100: 60| Gew.-Teile

Hartungszeit 20°C:12-15 Std.

Dichte (A+B) 1,08 kg/l
Verpackung 1,00 kg Kombi-Dose, 10,00 kg Eimer-Kombina-
(netto) tion, 30,00 kg Hobbock-Kombination, 960,00 kg

Fass-Kombination | Fass-
Kombi: 3x200 kg Komp. A
/ 2x180 kg Komp. B

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-epoxid-ep-52-spezialgrund/

Emissionsarme, feuchtigkeitsvertragliche Spezialgrundierung:
Emissionsarmes, nach AgBB-gepriiftes 2-K-Epoxidharz mit hoher
Vertraglichkeit gegenuiber Feuchtigkeit und besonders gutem Be-
netzungsvermoégen. Geeignet bei feuchten Untergriinden, bei
Problemuntergriinden und nach Ent6lungen von Beton sowie
auch als Haftgrund auf Metall, vergleichbar mit EP 52 Spezial-
grund. Gepruft gegen riickseitige Durchfeuchtung - 365 Tage.

Verbrauch Grundierung: ca. 0,3 - 0,4 kg/m?2
@ Kratzspachtelung: ca. 0,4 - 0,6 kg/m?
e Sperrschichten: ca. 0,8 - 1,0 kg/m?
8 in 2 Schichten
E
z Mischung A:B = 100:50 | Gew.-Teile
Hartungszeit 20°C:12-15 Std.

Dichte (A+B) 1,08 kg/l

Verpackung
(netto)

1,00 kg Kombi-Dose, 10,00 kg Eimer-Kombina-
tion, 30,00 kg Hobbock-Kombination, 600,00
kg Fass-Kombination | Fass-Kombi:

2x200 kg Komp. A/
1x200 kg Komp. B

www.klb-koetztal.de/produkt/kib-system-epoxid-ep-53-spezialgrund-agbb/



RISSE VERHARZEN - FUR
BODEN OHNE BRUCHSTELLEN

Mit unseren Reaktionsharzen KLB-SYSTEM POLYURETHAN
PU 1900 ECO und KLB-SYSTEM EPOXID EP 1270 bieten
wir lhnen zwei leistungsstarke Lésungen fir die Sanierung
von Rissen.
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Risse dicht, Schienen fest in Rekordzeit
KLB-SYSTEM POLYURETHAN PU 1900 ECO
KLB-SYSTEM POLYURETHAN PU 1900 ECO ist ein 2-K-

Sanier-, Risse- und Betonkleber - ein vielseitiges Produkt und 2-K-Sanier-, Risse- und Betonkleber, schnellhdrtend: Sehr reaktives
ein echtes Multitalent sowie kompakter Baustellenhelfer, 2-K-Polyurethan-Spezialharz zur schnellen Sanierung von Estrich-
das durch seine einfache Anwendung zum Risse verharzen, rissen. Einsetzbar als Fugenverguss oder zur Verklebung von Bau-
Schienen setzen und kurze Hartungszeit Gberzeugt. elementen.

Aufgrund des sehr guten Penetrationsvermogens und der Verbrauch Vergussvolumen ca. 1,25 kg/I

hohen Benetzungsfahigkeit eignet sich PU 1900 ECO auch
auf kritischen Untergriinden und weist eine hohe Feuchtig-
keitstoleranz auf. Hartungszeit 20 °C: ca. 45 - 60 Min.

Mischung A:B=13:12 | Gew.-Teile

Dichte (A+B) 1,25 kg/l

Verpackung 0,50 kg Kombi-Gebinde

(netto)
- -~
www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-polyurethan-pu-1900/
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’ il Halten Sie es in lhrem Werkzeugkoffer bereit, um flexibel
- : auf Herausforderungen auf der Baustelle reagieren zu

kénnen. Erhaltlich in dem praktischen 0,5 kg Kombigebinde
&~ . mit anpassbaren Stufenspitzen.



Kraftschluss statt Rissbruch
KLB-SYSTEM EPOXID EP 1270

KLB-SYSTEM EPOXID EP 1270 ist ein niederviskoses
Epoxidharz, das sich hervorragend zum kraftschlissigen
Verpressen von Hohllagen und Rissen, insbesondere von
tiefen und feinen Rissen im Injektionsverfahren eignet.

Dank seiner guten Benetzung dringt es zuverlssig in Poren
und Kapillaren ein und hartet ohne Schwund aus — selbst
bei niedrigen Temperaturen. (Verarbeitungstemperatur
Minimum 5 °C).

KLB-SYSTEM EPOXID EP 1270

Niederviskoses 2-K-Epoxid-, Injektions- und Grundierharz:
Losemittelfreies, niederviskoses 2-K Epoxidharz in einer gut
benetzungsfahigen Einstellung. Eignet sich hervorragend zum
Tranken und Verpressen von Rissen im Injektionsverfahren.

Verbrauch Ca. 1,1 kg Harz/ 1 | Volumen

Mischung A:B=100:46 | Gew.-Teile

Hartungszeit 20 °C: 24 - 36 Std.

Dichte (A+B)

1,10 kg/l

Verpackung 1,00 kg Kombi-Dose, 10,00 kg
(netto) Eimer-Kombination, 30,00 kg
Hobbock-Kombination

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-epoxid-ep-1270/

Beide Produkte lassen sich unkompliziert verarbeiten und
bieten eine sichere, dauerhafte Losung fir die schnelle
Reparatur von Estrichen und Beton. Mit PU 1900 ECO
und EP 1270 haben Sie die passenden Produkte fiir jede

Herausforderung - effizient, zuverlassig und praxisnah.



AUSGLEICH UND
REGULIERUNG VON
RESTFEUCHTE




Mineralische Ausgleichsmassen
fir Estriche und Betonuntergriinde

KLB-SYSTEM EPOXID EC 610 C und EC 633 C

Erreichten Estriche und Betone nicht die erforderliche Hohe
oder wiesen groBere Unebenheiten auf, war bisher ein zeit-
aufwendiger Ausgleich mit Kunstharzmérteln notwendig.

Mit der selbstverlaufenden Ausgleichsmasse KLB-SYSTEM
EC 633 C und vor allem mit der auf der ECC-Hybrid-Techno-
logie basierenden Ausgleichsmasse KLB-SYSTEM EPOXID
EC 610 C zur Herstellung einer dampfdruckausgleichenden
Zwischenschicht auf kritischen Untergriinden, kénnen diese
Arbeiten jetzt schnell und wirtschaftlich ausgefiihrt werden.
Am nachsten Tag kénnen mit der Systemgrundierung

EP 724 E unsere Beschichtungssysteme auf die Ausgleichs-
massen appliziert werden.

KLB-SYSTEM EPOXID EC 610 C

Schnellhartender 3-K-Epoxid-Zement-Verlaufsmoértel: Selbst-
verlaufender, zementarer 3-K Epoxid-Verlaufsmortel, zum Rau-
tiefenausgleich und als osmosebremsende Zwischenschicht bei
feuchtigkeitsbelasteten und rauen, z.B. gefrasten Untergriinden.
Geeignet zur nachfolgenden Beschichtung mit Reaktionsharzen.
Einsatz vor allem in gewerblichen und industriell genutzten Objekten,
mit mittlerer und erh6hter mechanischer Belastung, vorzugsweise
zur Sanierung und bei erhohter Feuchtigkeit. Als Grundierung auf
EC 610 C bei nachfolgender Belegung mit Reaktionsharzen muss
EP 724 E Haftgrund Super eingesetzt werden. Produktinformation
beachten. Zertifiziert gemaB EMICODE® EC1°YS als besonders
emissionsarm.

Verbrauch ca. 6,0 - 8,0 kg/m2 bei 3 - 4 mm Schichtdicke
ca. 2,0 kg/m? bei 1 mm Schichtdicke
Mischung A:B:C=0,8:4,5:22,7 kg
je VE 28 kg | Gew.-Teile
Hartungszeit 20°C: 12 - 16 Std.

Dichte (A+B+C) Frischmortel ca. 2,05 kg/!

28,00 kg Kombi-Gebinde,
56,00 kg Doppelgebinde

Verpackung
(netto)

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-epoxid-ec-610-c/

Worauf ist zu achten?

* Der Untergrund muss sauber, tragfahig und frei von
losen Partikeln sein.

* Randdadmmstreifen bei Verlegung stehen lassen oder
ggfs. erganzen!

* Bei Fugen im Estrich entweder mit Schienen abstellen
oder besser Verharzen und zeitnah nach Erhartung
nachschneiden!

* Die Verarbeitungstemperatur sowie die empfohlene
Restfeuchtegrenze des Estrichs miissen eingehalten wer-
den. Die Wahl des passenden Produktes ist entscheidend:
Produkte mit niedrigem Emissionsverhalten, wie die 3-K

Epoxid-Zement-Ausgleichsschicht
bietet hier technische und 6kologi-
sche Vorteile. Mit einer sorgfaltigen
S Vorbereitung gelingt es, Feuchtig-
keit effektiv zu regulieren und so
einen idealen Untergrund fur dauer-
hafte Bodenaufbauten zu schaffen.

KLB-SYSTEM EC 633 C

Schnellhartender, selbstverlaufender, zementarer Ausgleichs-
mortel: Selbstverlaufender, zementarer Ausgleichsmortel fiir
Schichtdicken von 3 bis 15 mm, schwundarm und schnellhartend.
Geeignet zum Ausgleich und zur Egalisierung von rauen und
alten, abgenutzten, mineralischen Untergriinden in gewerblich
und industriell genutzten Objekten mit leichter/bis mittlere
Beanspruchung. Kann auf Beton, Zementestrich und anderen
formstabilen Estrichen eingesetzt werden, bereits nach kurzer
Zeit mit Reaktionsharzen beschichtbar. Die Verarbeitung erfolgt
durch Wasserzugabe. Als Grundierung auf EC 633 C fir die nach-
folgende Beschichtung mit Reaktionsharzen muss EP 724 E Haft-
grund Super eingesetzt werden. Produktinformation beachten.
Zertifiziert gemaB EMICODE® EC1™'S als besonders emissionsarm.

Verbrauch ca. 5,4 - 6,0 kg/m? Pulver
bei 3 mm Schichtdicke
ca. 1,8 - 2,0 kg/m? Trockenmortel
je 1 mm Schichtdicke
Hartungszeit 20°C: 8- 10 Std.
Dichte Frischmortel ca. 2,15 kg/I
Verpackung 28,00 kg Kombi-Gebinde,
(netto) 56,00 kg Doppelgebinde

Ay 5
LT
www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-ec-633-c/ _



DIE PASSENDE LOSUNG
FUR JEDE ANFORDERUNG

Kunstharzestriche im Verbund,
auf Trennlage und schwimmend
Einbaumdglichkeiten von Kunstharzestrichen

Kunstharzestriche sind besonders widerstandsfahig und
kommen immer dann zum Einsatz, wenn geringe Aufbau-
hoéhen, hohe Belastungen oder bauliche Gegebenheiten
keine andere L6ésung zulassen. lhre hohe Druck- und Biege-
zugfestigkeit macht sie ideal fur industrielle Anwendungen,
Lagerhallen, Produktionsstatten oder stark beanspruchte
Gewerbeflachen. Wir empfehlen bei Anwendungen in
nassbelasteten Bereichen eine technische Beratung
einzuholen.

Dank ihrer flexiblen Einsetzbarkeit konnen Kunstharz-
estriche sowohl im Verbund, auf einer Trennlage oder
als schwimmender Estrich verarbeitet werden.

Dariuber hinaus ermdglichen Kunstharzestriche aufgrund
ihrer schnellen Aushartung und geringen Schichtdicke eine
kurze Bauzeit, was sie besonders fiir Sanierungsprojekte
attraktiv macht. Ihr chemischer Widerstand und ihre Ober-
flachenhéarte gewahrleisten zudem eine lange Lebensdauer,
selbst unter extremen Bedingungen.




Epoxidharzestriche
KLB-SYSTEM EPOXID EP 158

Epoxidharzestriche, mit KLB-SYSTEM EPOXID EP 158,
bieten eine herausragende Losung fiir hochfeste Estrich-
konstruktionen im Industrie-, Gewerbe- und Wohn-
bereichen. Sie zeichnen sich durch ihre hohe mechanische
Bestandigkeit, Chemikalienresistenz und Emissionsarmut
aus, was sie besonders auch in anspruchsvollen
Umgebungen wie, Labore, Ausstellungsflachen oder
auch Produktionshallen zur bevor-zugten Wahl macht.
Dank ihrer Eigenschaften sind Epoxidharzestriche mit
KLB-SYSTEM EPOXID EP 158 ideal, um dlinnschichtige
Lastverteilungsschichten herzustellen.

KLB-SYSTEM EPOXID EP 158 ist zertifiziert emissionsarm
nach ,Eurofins Indoor Air Comfort Gold”, AgBB konform
und fir Innenbereiche bestens geeignet. Zudem
entsprechen die Produkteigenschaften den Kriterien

fur nachhaltiges Bauen (DGNB) und bieten somit eine
umweltfreundliche Option fiir moderne Bauprojekte.

DIE BASIS FUR
LANGLEBIGE
BODEN

Hinweise:

Die frisch hergestellte Mortelmischung aus KLB-SYSTEM
EPOXID EP 158 und einer geeigneten Quarzsand-
Mischung wird im frischen Zustand sofort verarbeitet.
Der Mortel mit Hilfe von Lehren in gleichmaBiger Schicht-
dicke aufgebracht und mit der Kelle verdichtet und die
Oberflache geglattet.

* EP 158 Mortelbeldge kdnnen auch mit einem Ziehkasten
aufgebracht und mit einem Fligelglatter geglattet
werden. Es wird empfohlen, vor der Verlegung
Vorversuche durchzufihren.

KLB-SYSTEM EPOXID EP 158

Emissionsarmes 2-K-Epoxidharz-Bindemittel fiir dekorative
Colorsand- und Industriemértelbeldge: Emissionsarmes 2-K-
Epoxid-Mortelharz fur hand- und maschinenverlegbare Mortelbelage
mit Natur- und Dekorsanden. Gering vergilbend! AgBB-konform fuir
Aufenthaltsrdume geeignet. Zertifiziert gemaB Eurofins ,,Indoor Air
Comfort Gold" als besonders emissionsarm.

Verbrauch Grundierung: ca. 0,300 - 0,400 kg/m?
Mortelbelage: Mischung 1 : 8 Harzbedarf
ca. 1,35 kg/m? bei 6 mm Belagsdicke
Mortelbelage: Mischung 1 : 10 Harzbedarf
ca. 1,10 kg/m? bei 6 mm Belagsdicke
Mortelbelage: Mischung 1 : 12 Harzbedarf
ca. 1,00 kg/m? bei 6 mm Belagsdicke

Mischung A:B=2:1I|Gew.Teile

Hartungszeit 20°C: 14 - 18 Std.

Dichte (A+B) 1,08 kg/l

Verpackung

(netto) 30,00 kg Hobbock-Kombination,
600,00 kg Fass-Kombination |
Fass-Kombi: 2x200 kg Komp.
A/ 1x200 kg Komp. B

1,00 kg Kombi-Dose, 10,00 kg Eimer-Kombination,

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-epoxid-ep-158/






Verbrauch Mischungsverhiltnis Harzbedarf
Komponente (kg/m?) je Mirtelbelige (kg/m’ bei 6 mm Belagsdicke)
cm
1,35 kg/m?
Rezeptur KLB EP 158

EP Estrich F 20 : 1,10 kg/m?
DIN EN 13813 KLB-Mischsand 1 25 9,8

1:12 1,00 kg/m?
R-C60-F2
SR-C60-F20 KLB-Quarzsand 2-3,5 25 9,8
Verbrauch zur Herstellung von Mértelbelagen

Rezeptfxr KLB EP 158 2,5 1,0 Grundierung: 0,3 - 0,4 kg/m?
EP Estrich F 12
DIN EN 13813 KLB-Mischsand 1 25 9,6
SR-C30-F12

KLB-Quarzsand 2-3,5 25 9,6

Rezeptur KLB EP Estrich

Biegezugfestigkeitsklasse nach DIN EN 13813 EL=1kN EL=2kN EL=3kN EL=4kN
2= sl e = Rea e FL < 2 kN/m2 FL < 3 kN/m2 FL < 4 kN/m? FL < 5 kN/m2
Auf Trennlage

F 20 = 25 mm = 35 mm = 40 mm = 45 mm
KLB-Kunstharzestrich

F12 = 30 mm = 40 mm = 45 mm = 50 mm
Auf Dammung (= 2mm Zusammendruckbarkeit)

F20 > 25 mm > 30 mm > 35 mm = 40 mm
KLB-Kunstharzestrich

F12 = 30 mm = 35 mm = 40 mm = 45 mm
Im Verbund

F 20 =10 mm =10 mm =10 mm =10 mm
KLB-Kunstharzestrich

F12 = 10 mm = 10 mm = 10 mm = 10 mm




SCHUTZ

Sockelabdichtungen
KLB-SYSTEM EC 5610+ und EC 5650

Sockelabdichtungen spielen eine zentrale Rolle beim

Schutz von Bauwerken, Garagen oder Tiefgaragen in

Bezug auf diese vor Feuchtigkeit und schadlichen Einflissen
zu bewahren. Die Arbeiten hierfir werden noch im Rahmen
der Roharbeiten begonnen, zu einem Zeitpunkt, wo auch
der Estrichleger seine Arbeiten beginnt.

Die Sockelabdichtungen verhindern das Eindringen

von Wasser, Schadstoffen, Tausalzen und sorgen

dafir, dass Baukorper auch bei anspruchsvollen
Umgebungsbedingungen langfristig intakt bleiben.
Besonders im Keller-, Fundamentbau sowie in Parkhausern
sind Abdichtungen unverzichtbar, um sowohl die
Gebaudestruktur als auch angrenzende Bauteile zu
schitzen. Eine sorgfaltig ausgefiihrte Sockelabdichtung
verhindert Feuchtigkeitsschaden wie Ausblihungen,
Abplatzungen und Korrosion, die sonst die Optik und
Langlebigkeit von Bauwerken beeintrachtigen kdnnen.

Mit den KLB-Oberflachenschutzsystemen EC 5610+ und
EC 5650 steht Ihnen ein abgestimmtes Duo fur dauer-
haften Schutz und hohe Belastbarkeit zur Verfligung.
Wahrend EC 5610+ als risstiberbriickende, polymer-
vergUtete 2-K-Beschichtung zuverlassigen Schutz vor
eindringender Feuchtigkeit bietet, sorgt die elastische
1-K Betonschutzversiegelung EC 5650 fir ein
hochwertiges Finish, das witterungsbestandig und
wasserdampfdiffusionsfahig ist. Gemeinsam bilden diese
Produkte eine nachhaltige Losung flr anspruchsvolle
Bauprojekte.

NON GRUND AUF”

KLB-SYSTEM POLYMER EC 5610 +

Risstberbriuckende 2-K-OS5b-Wandbeschichtung: Statisch und
dynamisch risstiberbriickende, kalteflexible und standfeste 2-K-
Dispersions-Zement-Beschichtung, fir Wand- und Sockelbereiche
zum Schutz vor dem Eintrag von Schadstoffen und Tausalz in
Tiefgaragen, Parkhausern und anderen Betonbauwerken. Gepruft
im System K8 KLB PARKING PU OS5b gemaB TR-Instandhaltung.

Verbrauch ca. 1,9 - 2,1 kg/m2 (nass, nach Glatten)
je 1 mm Schichtdicke (trocken),
nach Hartung mind. 2 mm Trockenschichtstarke
entsprechend TR Instandhaltung
Mischung A:B=1:21Gew.Teile
Hartungszeit 20°C: 4 -6 Std.
Dichte ca. 2,0 kg/l
Verpackung 30,00 kg Kombi-Gebinde (netto)
www.klb-koetztal.de/produkt/
parkhaus-oberflaechenschutzsystem-
klb-system-polymer-ec-5610/
}" - rrer—

KLB-SYSTEM POLYMER EC 5650

1-K-Dispersions-Versiegelung fiir Beton in Parkhausern und
Tiefgaragen: Losungsmittelfreie 1-K-Betonschutzfarbe auf Basis
Dispersionsbasis, fir den Innen und AuBenbereich. Vorzugsweise
geeignet als diffusionsbremsender Anstrich auf Beton sowie als
Versiegelung fur EC 5610 + im System K8 KLB PARKING OS5b Wall.
Verbrauch 0,150 - 0,170 kg/m?

(1. Arbeitsgang verdiinnt mit 5-10% Wasser)
0,150 - 0,200 kg/m? (2. Arbeitsgang unverdinnt)

Hartungszeit 20°C: 12 - 24 Std.

Flammpunkt nicht brennbar
Dichte ca. 1,42 kg/l

Verpackung 15,00 kg Eimer (netto)

https://www.klb-koetztal.de/produkt/parkhaus-
oberflaechenschutzsystem-klb-system-polymer-ec-5650/






ELASTISCHE, BELASTBARE

FUGENLOSUNGEN =

KLB-Blockfugen
Fiir Industrie und Gewerbe

Die KLB-Blockfugen bieten eine langlebige Losung fir diese
Anforderungen und sind eine wirtschaftliche Alternative zu
den Ublicherweise eingesetzten Fugenprofilen aus Metall.
Mit den Produkten aus dem KLB-Blockfugen-System kon-
nen Fugen in kirzester Zeit professionell ausgefiihrt oder
saniert werden. Diese elastischen, schnellhdrtenden Fugen-
vergussmassen garantieren eine hohe mechanische Belast-
barkeit und eine hohe Bestandigkeit gegen mechanische
wie auch chemische Einflisse, was sie ideal fiir die Nutzung
in Bereichen mit hohem Verkehrsaufkommen, wie zum
Beispiel Lager- und Messehallen sowie Parkhdusern, macht.

Durch ihre elastischen Eigenschaften sind sie in der Lage,
die zu erwartenden Bewegungen der Bodenplatten durch
Schwinden und mechanische Beanspruchung im Betrieb
dauerhaft aufzunehmen. AuBerdem erméglichen sie ein
gerausch- und erschiitterungsarmes Uberfahren. Nach dem
Einbau entsteht ein planebener Ubergang zwischen den
Bodenplatten und den Betonbauteilen. Der Fugeneinbau
erfolgt in der Regel bei laufendem Betrieb und kann
innerhalb weniger Stunden abgeschlossen werden.

www.klb-koetztal.de/fugenbau-in-kurzer-zeit/

Flavtachs
Exgurisihatien

Mechanische Belastbarkeit:

Geeignet fir Flurférderzeuge und hohe
Verkehrsbelastungen, insbesondere in
Industriebereichen.

Elastische Eigenschaften:
Absorbieren Bewegungen der Beton-
platten, was Risse und Verformungen
verhindert.

Schnelle Ausfiihrung:

Durch schnellhdrtende Fugenverguss-
massen ist eine schnelle Nutzung der Fla-
che innerhalb weniger Stunden moglich.

Gerausch- und vibrationsarm:

Die Planebenheit der Blockfugen sorgt
fur einen ruhigeren Betrieb und schont
sowohl Mitarbeiter als auch Maschinen.

Langlebigkeit:

Die Fugen sind dauerhaft stabil und
widerstandsfahig, auch bei starker me-
chanischer und thermischer Belastung.
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Diffusionsoffene Versiegelung
und Impragnierung von Estrichen

Funktionaler Estrichschutz - zuverldssig, emissionsarm

Mit EP 722 E und EP 742 E stehen zwei Losungen fur die
Behandlung mineralischer Untergriinde zur Verfigung.
Wahrend EP 722 E als Impragnierung tief in den Unter-
grund eindringt, die Oberflache staubfrei macht und die
Saugfahigkeit reduziert, bietet EP 742 E als Versiegelung
eine geschlossene Schutzschicht.

Bevorzugen Sie einen strapazierfahigen Schutz und eine
natirliche Optik, wahlen Sie EP 722 E.

Fiur eine optisch aufgewertete, Oberflache
mit zusatzlichen Schutzfunktionen eignet
sich EP 742 E.

Eigenschaft KLB-SYSTEM EPOXID EP 722 E (Impragnierung) KLB-SYSTEM EPOXID EP 742 E (Versiegelung)

Produkttyp 2-K-Epoxidharz-Emulsion, farblos

Einsatzbereich

Optik Farblos, kaum sichtbare Schicht

Schutzwirkung Reduziert Saugfahigkeit, sorgt fir staubfreie und
pflegeleichte Oberflache

Wasserdampfdiffusionsfahig Ja

Chemische Bestandigkeit
Treibstoffe

Anwendungsweise
den Untergrund eingearbeitet

Trocknungszeit (Begehbarkeit) 18-24 Std. bei 20 °C

Hartungszeit (mechanische
Beanspruchbarkeit)

2-3 Tage

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-epoxid-ep-722-e/

Wussten Sie schon den Unterschied?

Impragnierung - Schutz und Tiefenwirkung in der obersten Schicht
Eine Impragnierung dringt tief in die Oberzone des Estrichs ein und

schiitzt ihn von innen heraus, ohne eine geschlossene Schicht auf der
Oberflache zu bilden. Sie reduziert die Wasser- und Schmutzaufnahme des
Estrichs, ohne dessen naturliche Optik maBgeblich zu verandern. Dadurch
bleibt die urspriingliche Struktur und Haptik des Bodens erhalten. Imprag-
nierungen sind ideal fur Bereiche, in denen die naturliche Optik des
Estrichs betont und ein dezent mattes Finish beibehalten werden soll.

Impragnierung von Beton, Zement- und Magnesia-
estrichen, Anhydritestrichen, Frithimpragnierung

Bestandig gegen O|, Fett, Salze, bedingt gegen

Wird mit Wasser verdinnt aufgetragen und in

Die Impragnierung wie auch die Versiegelung bieten eine
emissionsarme Verarbeitung und sind fiir Bereiche wie
Technikraume oder Lagerflachen bestens geeignet.

EP 742 E ist zertifiziert nach EMICODE EC1°YS Label und
entspricht dem hochsten Standard in Anforderungen an
emissionsarme Bauprodukte.

2K-Epoxidharz-Emulsionsversiegelung, farbig

Versiegelung von Beton, Estrichen, Kunstharz-
flachen, Innenbereiche

Seidenmatt, farbig, optisch aufwertend

Sorgt fur eine mechanische und chemische Bestan-
digkeit, schiitzt vor Abrieb und Verschmutzung

Ja

Bestandig gegen Salzlésungen, verdinnte Sauren
und Laugen, Motoren- und Heizol

Wird mit Veloursrolle in zwei Schichten aufgetragen

18-24 Std. bei 20 °C

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-epoxid-ep-742-e/

Versiegelung — Schutz mit geschlossener Oberflache

Im Gegensatz dazu bildet eine Versiegelung eine geschlossene, meist
glanzende oder seidenmatte Schutzschicht auf der Oberflache des
Estrichs. Diese Schicht sorgt fur eine hohere Bestandigkeit gegenuber
Abrieb, Chemikalien oder Verschmutzungen und erleichtert die Reinigung.
Versiegelte Estriche wirken durch den leichten Glanz oft hochwertiger
und optisch gleichmaBiger, wodurch sie sich fur Bereiche oder Flachen

mit optischen Anspriichen eignen.




Nice to know

Die Festigkeit von Gesteinen spielt eine entscheidende Rolle bei der Wahl
von Zuschlagen fur Estrich- und Bodenbeladge. Sie beeinflusst die Abrieb-
festigkeit, die Harte und die Langlebigkeit der Oberflache. Die nebenste-
henden Tabelle gibt einen Uberblick iiber die Mohs-Harte und die
Druckfestigkeit der wichtigsten Materialien:

Besondere Eigenschaften

Mohs-Harte

(1-10)

Kalkstein

Variables Gestein, geringe
Abriebfestigkeit, Bindemittel

Wissenswert: Die Mohs-Harte gibt an, welches Material ein anderes ritzen
kann, wahrend die Druckfestigkeit beschreibt, welche Belastung das Mate-
rial aushalt, bevor es versagt.

Quarz (Si0,) Hohe Harte, gute Abriebfestigkeit,
haufig in Estrichen und Beschich-

tungen verwendet

Sehr abriebfest, oft in Industrieb6den
als Hartstoffzuschlag verwendet

Durop 7-8
(Hartstoffgranulat)

Extrem abriebfest, fur Hoch-
leistungsboden eingesetzt

Korund (Al,0,) 9

Siliciumcarbid (SiC) 9,5 Sehr sprode, aber extrem hart,
in Spezialbelagen fur Harte und

Rutschfestigkeit eingesetzt

Diamant 10 Hartestes Mineral

Feuergetrocknete Sande
Stabilitat und Vielseitigkeit fiir jede Estrichanwendung

Oberflachenharte auf Hochstniveau -
Siliciumcarbid macht den Unterschied!

Die Sande zeichnen sich durch ihre besonders gleichmaBige
KorngréBenverteilung ohne Restfeuchte aus. Sie sind stabil
und besitzen eine hohe Kornfestigkeit, was sie besonders
widerstandsfahig gegeniiber mechanischen Belastungen
macht.

Siliciumcarbid (SiC) ist ein hochgradig abrasives Material,
das in der Estrichindustrie eingesetzt wird, um die Oberfla-
chenharte von Estrichen zu erhéhen. Die Verwendung von
Siliciumcarbid in Verbindung mit feuergetrocknetem Sand
macht die Oberflache besonders widerstandsfahig gegen
mechanische Belastungen und Abrieb. Dies ist besonders

Einsatzbereiche im Estrichbau:

* Mischsand fiir Estrichmortel: Bei der Herstellung von

Estrichmorteln wird feuergetrockneter Sand verwendet,
um die Festigkeit des Endprodukts zu verbessern und die
Konsistenz des Mértels zu optimieren. Durch die gleich-
maBige Kérnung lasst sich der Estrich sehr gut verarbei-
ten, was zu einer gleichmaBigen Oberflache und einer
hohen Belastbarkeit fuhrt.

Fullsand in Kratzspachtelungen: Hier wird der feuer-
getrocknete Sand verwendet, um die Oberflache von

Estrichen zu glatten und zu verfestigen. Die gleichmaBige

Koérnung sorgt fir eine homogene Schicht, die eine gute
Haftung fiir nachfolgende Belage bietet.

Absanden von Epoxidharzen: In Verbindung mit
Epoxidharzsystemen wird feuergetrockneter Sand haufig
als Fullstoff eingesetzt, um die Viskositat des Harzes zu
regulieren. Dabei sorgt der Sand fiir eine optimale
Mischung, die die Verarbeitbarkeit und die Haltbarkeit
der Beschichtungen erhéht.

in Bereichen von Vorteil, die einer hohen Beanspruchung
ausgesetzt sind, wie beispielsweise in Werkstatten oder
Industriehallen. Durch diese Kombination wird die Lebens-
dauer des Estrichs erheblich verlangert.




KLB-Mischsand 1

Quarzsandmischung bis 2,5 mm Kérnung: Spezialmischsand zur
Herstellung von Kunstharz Beldagen und Estrichen, Industriebelagen,
Reparatur-und Ausgleichsschichten bei nachfolgenden Kunstharz
Belagen. Besonders in Kombination mit den Epoxidharzen EP 150
und EP 158 geeignet.

Verpackung Sack 25 kg,
(netto) Euro-Palette 1000 kg

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-mischsand-1/

KLB-Mischsand 3/1

Fullsand fur Kratzspachtelungen und Grundschichten: Spezial-

Fullsandmischung bis 1,0 mm zur Herstellung von Ausgleichsschich-

ten.

Verpackung Sack 25 kg,
(netto) Euro-Palette 1000 kg

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-mischsand-3-1/

KLB-Mischsand 2/1

Fillsand fir Kratzspachtelungen und Beschichtungen:
Standard-Fullsandmischung fur Kratzspachtelungen.

Verpackung Sack 25 kg,
(netto) Euro-Palette 1000 kg

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-mischsand-2-1/

KLB-Quarzsand

Feuergetrocknete Full- und Abstreusande: Feuergetrockneter, klas-
sierter Quarzsand in abgestuften Kérnungen, der als Abstreuung oder
Fullsand bei Reaktionsharzen und Beschichtungen eingesetzt wird.

Lieferbare 0,06/0,2 mm; 0,1/0,3 mm; 0,1/0,5 mm
Kérnungen 0,3/0,8 mm; 0,7/1,2 mm, 2,5/3,0 mm

Verpackung Sack 25 kg,
(netto) Euro-Palette 1000 kg

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-klb-quarzsand-03-08-mm/
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Abstreusande fir PU- und EP-Beldge, gering staubend: Spezialgranulat zur Abstreuung von rutschhemmenden Belagen:
Staubarmer Quarzsand vorzugsweise fir abgestreute Epoxid- WeiBes, hartes, kantiges Abstreugut zur Herstellung rutschhemmen-
und Polyurethan-Belage. Nicht geeignet fur PMMA! der Belage. Mit hoher Rutschhemmung (R12/R13) und sehr gutem

VerschleiBverhalten.

Lieferbare 0,3/0,8 mm; 0,7/1,2 mm

Kémunigen Verpackung Sack 25 kg

(netto)

Verpackung Sack 25 kg,
(netto) Euro-Palette 1000 kg

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-korund-weiss-05-10-mm/

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-quarzsand-03-08-mm-staubarm/

KLB-Silicumcarbid, anthrazit

KLB-Siliciumcarbid, anthrazit: Hartes, verschleifestes Spezialgranu-
lat zur Abstreuung von rutschhemmenden bzw. ableitfahigen Boden.

Lieferbare Verfugbarkeit erfragen
Koérnungen

Verpackung Sack 25 kg
(netto) ?th

-

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-siliciumcarbid-03-08-mm/




Haftzugkleber

Verldssliche Messung beginnt mit der richtigen Haftung

Die Priifung der Oberflachenzugfestigkeit und die
Haftzugmessung nach dem BEB-Merkblatt , Oberfla-
chenzug- und Haftzugfestigkeit von FuBbéden” sind
unverzichtbare Schritte, um Tragfahigkeit und Homo-
genitat von Betonunterlagen, Estrichen und Beschich-
tungen zu bewerten.

Fir maximale Sicherheit und eine sichere Verbindung
zwischen Prifstempel und der Oberflache bei der
Durchfiihrung, sorgt der speziell entwickelte und vom
BEB - Bundesverband Estrich und Belag e.V. empfohlene
pastose Haftzugkleber KLB-BOND AC 384 PMMA, der
eine prazise Prufung gewahrleistet. Der PMMA-basierte
Kleber ist ideal fiir schnelle Tests, da er eine sehr kurze
Aushartungszeit bietet.

Die Oberflachenzugfestigkeit ist ein Kennwert fur die
Zugfestigkeit der Oberflachenschicht eines Estrichs oder
Betons. Dieser Wert ist ein Indikator dafur, wie gut die
oberste Schicht eines Untergrundes mechanischen Kraften
widersteht. Bei der Methode gibt die gemessene Ober-
flachenzugfestigkeit z.B. Sachverstandigen Aufschluss
dartber, ob der Untergrund den Anforderungen
nachfolgender Schichten standhalt.

Die Haftzugmessung prift die Haftfestigkeit zwischen
mindestens zwei Schichten eines FuBbodenaufbaus,

z.B. zwischen einem Betonboden und einer Beschichtung.
Diese Methode ist besonders relevant, wenn nachfolgen-
de Beschichtungen, wie etwa Reaktionsharze, auf Estrich
oder Beton aufgetragen werden. Die Analyse der Bruch-
bilder erganzt die Prifung durch Hinweise auf Schwach-
stellen oder UnregelmaBigkeiten.

www.klb-koetztal.de/produktflyer-ac-384-pmma

Extrem schnell hartend:
Fixierung in nur 15-25
Minuten bei 20 °C

Hervorragende Klebkraft:
Ideal fur kraftschliissige Verbindun-
gen, z.B. Oberflachenzugfestigkeit

Vielseitige Einsatzméglichkeiten:
Fur kleinflachige Instandsetzungen
vor Beschichtungsarbeiten

Einfache Verarbeitung:
Strukturviskose Konsistenz
fir sauberen Auftrag




Wir sind Fordermitglied beim BEB

Wir sind Fordermitglied beim BEB Der Bundesverband
Estrich und Belag e.V. (BEB) steht fir Qualitat und Fach-
kompetenz im FuBbodenbau und unterstiitzt mit seinen
Fachver6ffentlichungen Planer, Architekten, Bauherren

und Sachverstandiger bei der professionellen Bauausfih-
rung. Der BEB verbindet Fachbetriebe und Experten, um BUNDESVERBAND

ESTRICH & BELAG

gemeinsam erstklassige Loésungen fiir den FuBbodenbau
zu schaffen.
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Sanierung mit KLB FLOOR SEALER

Uberarbeiten elastischer Oberbelge mit KLB FLOOR SEALER Versiegelungen -
wirtschaftliche und nachhaltige Losung zur Sanierung ohne langen Stillstand

Das FLOOR SEALER-System steht fir eine innovative
Losung, um alte, jedoch noch technisch intakte und

somit nutzbare elastische Beldge z.B. PVC-, Vinyl-,
Linoleum-, Gummi-Gumminoppenbeldgen bevorzugt im
Gewerbe- und Objektbereich zu sanieren. Das Konzept
FLOOR SEALER wird in den Fallen eingesetzt, die aus
Zeit- oder Kostengriinden eine Neuverlegung nicht
zulassen und dennoch ein optisch ansprechender ,neuer”
Bodenbelag gefordert wird. Die Lebensdauer dieser elasti-
schen Beldge kann somit deutlich verlangert werden.

Voraussetzung ist eine gute Untergrundhaftung und ebene
Oberflache. Als Alternative zur Neuverlegung lassen sich
mit den FLOOR SEALER-Versiegelungen neue Designideen
und Farbkonzepte am Boden in relativ kurzer Zeit ohne
Umbauarbeiten realisieren. Eine Umfunktionalisierung von
nicht ableitfahigen zu ableitfahigen Belagen ist gleichfalls
maoglich.

Alle FLOOR SEALER-Produkte sind gemaB EMICODE EC1PtVs
als duBerst emissionsarm zertifiziert, entsprechen somit
den Anforderungen der DGNB und kénnen dadurch in
alle Innenbereiche eingesetzt werden.

Alter Oberbelag vor der Sanierung mit FLOOR SEALER.

Optisch ansprechender Belag nach der Sanierung mit
FLOOR SEALER.



FLOOR SEALER 200 Color

Farbige 2-K-Polyurethanversiegelung zur Sanierung von
Oberbelagen: Farbige, emissionsarme, lichtstabile 2-K-Polyure-
than-Versiegelung zur Sanierung von Oberboden. Die Versiegelung
kann zur Aufarbeitung, zur Sanierung oder zum Refreshing von
Oberbelagen (wie z.B. PVC-Belage, Linoleum, sowie Gummi- und
Gumminoppen-Beladge) als seidenmatte Versiegelung und als Grund-
schicht zur Einstreuung von partiColor®-Farbchips oder als zweifache
unifarbene, deckende Versiegelung eingesetzt werden. Ausgestattet
mit sehr guter Haftung, guten Gebrauchseigenschaften und geringer
Fleckanfalligkeit. EMICODE EC1PVS zertifiziert und fur Aufenthalts-
raume im Innenbereich geeignet.

Verbrauch ca. 0,120 - 0,160 kg/m?2
Mischung A:B=100: 25| Gew.-Teile
Hartungszeit 20°C: 12 - 16 Std.
Dichte (A+B) 1,10 kg/I
Verpackung 5,00 kg Kombi-Gebinde,
(netto) 10,00 kg Kombi-Gebinde
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FLOOR SEALER 300 Antistatic

Ableitfahige, farbige 2-K-Polyurethanversiegelung zur Sanierung
von Oberbelagen: Farbige, elektrisch ableitfahige, emissionsarme
2-K-Polyurethan-Versiegelung zur Sanierung von Oberboden.

Die Versiegelung kann zur Aufarbeitung, zur Sanierung oder zum
Refreshing von leitfahigen Oberbelédgen (wie z.B. PVC-Belage,
Linoleum, sowie Gummi- und Gumminoppen-Belage) oder auch
nachtraglich, bei Nutzungsanderung als ableitfahige Versiegelung
auf nicht ableitfahigen Oberbeldgen eingesetzt werden. Erfillt die
Anforderungen an Personen- und ESD-Schutz. EMICODE EC17Ys
zertifiziert und fur Aufenthaltsraume im Innenbereich geeignet.

Verbrauch ca. 0,150 - 0,200 kg/m?2
Mischung A:B=100: 20| Gew.-Teile
Hartungszeit 20°C: 12 - 16 Std.

Dichte (A+B) 1,19 kg/l

Verpackung
(netto)

10,00 kg Kombi-Gebinde

www.klb-koetztal.de/produkt/floor-sealer-300-antistatic/
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FLOOR SEALER 100 Tranparent

Transparente 2-K-Polyurethanversiegelung zur Sanierung von
Oberbelagen: Farblose, emissionsarme, lichtstabile 2-K-Polyurethan-
Versiegelung zur Sanierung von Oberboden. Die Versiegelung kann
zur Auffrischung, zur Sanierung oder zum Refreshing von Ober-
belagen (wie z.B. PVC-Belage, Linoleum, sowie Gummi- und
Gumminoppen-Beldge) als matte Endversiegelung eingesetzt
werden. Ausgestattet mit sehr guter Haftung, langer Haltbarkeit,
guten Gebrauchseigenschaften und geringer Fleckanfalligkeit.
EMICODE EC1PWs zertifiziert und fur Aufenthaltsrdume im Innen-
bereich geeignet.
Verbrauch ca. 0,120 - 0,160 kg/m?
Mischung A:B =100: 25,0 | Gew.-Teile

Hartungszeit 20°C: 12 - 16 Std.

Dichte (A+B) 1,08 kgl
Verpackung 5,00 kg Kombi-Gebinde,
(netto) 10,00 kg Kombi-Gebinde
www.kib-koetztal.de/produkt/floor-sealer-100-transparent/
L
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FLOOR SEALER PS 350 Grundreiniger

Spezial-Grundreiniger fur die anschlieBende Sanierung mit
KLB-Floor Sealer-Systemen: Spezial-Grundreiniger zur Vorbereitung
und Reinigung von Oberbeldagen zur nachfolgenden Sanierung im
KLB-Floor-Sealer-System. Als Grundreiniger zur Intensivreinigung von
Oberbdden und Beschichtungen. Geeignet fur Linoleum, PVC sowie
auch Gummi- und Gumminoppenbelage und Beschichtungen auf
Basis Epoxidharz und Polyurethan.

Verbrauch ca. 40 - 150 g/m? je Auftrag je Reinigungsgang

Dichte (A+B) 1,80 kg/I

Verpackung 10,00 | Kanister

(netto)

www.klb-koetztal.de/produkt/floor-cleaner-ps-350/




Reiniger fir EP-Harze
Saubere Werkzeuge - perfekte Ergebnisse

Die Reinigung von Werkzeugen und Geraten nach der
Arbeit mit Epoxidharzen ist entscheidend, um deren
Lebensdauer zu verlangern und eine einwandfreie
Verarbeitung zu gewahrleisten. Dabei kommen spezielle
Reiniger zum Einsatz, die sowohl bei der Beseitigung
von frischen als auch ausgehéarteten Harzen helfen.

Entnehmen Sie aus der Ubersicht die unterschiedlichen
Anwendungsbereiche der zwei Reiniger.

KLB-SYSTEM VERDUNNER UND REINIGER VR 24

Verdiinner und Reiniger fir Epoxidharze: Verdiinner und Reiniger
fur Epoxidharze. Milder Verdiinner und Reiniger vorzugsweise fir
Epoxidharze. Leicht entzlindlich. Nicht fur Polyurethanharze geeignet.

Flammpunkt ca. + 13°C
Dichte 0,8 kg/l
Verpackung Kanister 10 |
(netto)

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-verduenner-und-reiniger-vr-24/

VR 24 eignet sich hervorragend fur die Reinigung von
Werkzeugen nach Epoxidharzarbeiten, solange die
Harze noch nicht ausgehartet sind. Zudem kann es auch
als Verduinner far Epoxidharze verwendet werden.
Allerdings ist es nicht fir Polyurethanharze geeignet.

VR 36 bietet eine umweltfreundlichere und geruchsarmere
Option und eignet sich besonders gut fir die Reinigung
von Werkzeugen, auch wenn die Harze bereits ausge-
hartet sind. Es kann fir Epoxid- und Polyurethanharze
verwendet werden, jedoch nicht als Verdinner.
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KLB-SYSTEM VERDUNNER UND REINIGER VR 36

Spezialreiniger fiir Epoxidharze und Polyurethan: Umwelt-
freundliches Losungsmittelgemisch zur Reinigung von Werkzeugen
nach Reaktionsharzarbeiten mit sehr geringer Fllichtigkeit.

Flammpunkt ca. + 100 °C

Dichte 1,09 ko/l

Verpackung Kunststoff-Kanister 10 |
(netto)

www.klb-koetztal.de/produkt/klb-system-reiniger-vr-36/



Werkzeuge und Zubehor

Mit dem richtigen Werkzeug und Zubehor zur perfekten Oberflache -
Effizienz und Prazision in jedem Schritt

Die Wahl des richtigen Werkzeugs ist wichtig fur eine
effiziente und prazise Ausfiihrung von Estricharbeiten.

Ob beim Abmischen von Mérteln, der Anwendung von
Harzen oder der abschlieBenden Oberflachenbehandlung -
mit den passenden Werkzeugen lasst sich die Qualitat der
Arbeit erheblich steigern und der Arbeitsaufwand
verringern.

In unserem Werkzeugkatalog finden Sie eine umfassende
Auswahl an speziell fiir die Verarbeitung von Estrich-
materialien und Harzen entwickelten Werkzeugen.

Darliber hinaus bieten wir auch die passende persoénliche
Schutzausriistung (PSA) an, um sicheres Arbeiten zu
gewabhrleisten. Von geeigneten Schutzhandschuhen tber
Nagelschuhe bis hin zu Schutzbrillen — mit unserer Ausrus-
tung sind Sie optimal auf die Anforderungen im Estrichbau
vorbereitet.

Weiterfiihrende Informationen:

Bitte beachten Sie fur umfassende Informationen und einen
detaillierten Uberblick Giber unsere Werkzeuge folgende
Broschure:

- KLB-Werkzeugkatalog

Em Diese finden Sie auf unserer Website unter:
1 E www.klb-koetztal.de/werkzeugkatalog
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Einen Schritt vorausdenken...

Mit den hochwertigen KLB-Reaktionsharzen bieten wir
Ihnen durchdachte Losungen — perfekt abgestimmt auf
Ihre Anforderungen. Ob widerstandsfahige Beschichtun-
gen oder maBgeschneiderte Systemldsungen — wir stehen
Ihnen als kompetenter Ansprechpartner mit unserer Erfah-
rung und unserem technischen Know-how zur Seite.

Sprechen Sie uns gern an und setzen Sie auf KLB-Produkte.
Sorgen Sie mit bewahrten Beschichtungslosungen fir eine
dauerhaft geschutzte und leistungsfahige Konstruktion.

E E Mehr Informationen finden Sie unter:
I8 www.klb-koetztal.de
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Gute Boden haben ein System.

Weitere Systeme, Referenzen und Broschiiren finden Sie auf unserer Website:

Systemfinder

Fur jrdan Peoprad das pors-de Bodarmpies

s i i R B

Dekorative Betriehskantine

Referenzen

Boden aus Braklionshars Elaten viell B G el lungimdgichbeten
barga Trsiraum B Bew leen - viallakist such Hr e

www.klb-koetztal.de/systemfinder www.klb-koetztal.de/klb-referenzen
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