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Shawroom und Werkstatt Ao


https://www.klb-koetztal.de/einsatzbereich/bueros-und-oeffentliche-einrichtungen/
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Autohaus + Karosserie- und - f
Lackierzentrum Hoffmann
Remmeswiese 24
59955 Winterberg

Bereich: Ausstellungsraum,
Lackier- und Karosseriebereich
FlichengréBe: 900 m’/ 700 m’

Bodenbelag: Glatter, emis-
sionsarmer Epoxidharz-Belag
ca. RAL 7030 + 7038

und ESD-ableitfahiger,
rutschhemmender Color-
sand-Epoxidharz-Belag

CQS 4702 AS

Flachentyp:

Reprasentative Prasentations-
flache sowie sensibler Lackier-
und Montagebereich fur KFZ.

Anforderungen:

Optisch ansprechender, fugen-
loser Boden im harmonischen
Einklang mit der exklusiven
Inneneinrichtung des Show-
rooms — pflegeleicht, kratz-
und stofBfest.

Im Lackier- und Werkstatt-
bereich: robuster, rutschhem-
mender und ableitfahiger
Industrieboden, optisch
angepasst an bestehenden
Colorquarz-Industrieboden
der Werkstatt, mit sehr

guter Reinigungsfahigkeit.

Ausfiihrender Fachbetrieb: I

H.G. Schaid IndustriefuBbéden

59955 Winterberg | -
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Ausstellungsroum —
Betonaptik mit Chorokter

Im 900 m2 groBen Ausstellungsraum des Autohauses wurde
ein Boden realisiert, der Designanspruch und technische
Leistungsfahigkeit miteinander verbindet. Zum Einsatz kam
das System C1 — KLB LOW-VOC EP Standard, ein emission-
sarmes Epoxidharzsystem auf Basis von KLB-SYSTEM
EPOXID EP 202, ausgefuhrt in individueller Wischtechnik.
Zwei abgestimmte Farbténe wurden ineinander verwischt,
wodurch eine lebendige Betonoptik mit nattrlicher Tiefen-
wirkung entstand.

Die Oberflache wirkt ruhig und homogen, ohne monoton
zu erscheinen. Je nach Lichteinfall verandern sich Oberflach-
enwirkung und Farbspiel — ein gestalterischer Effekt, der die
Fahrzeuge hochwertig inszeniert, ohne von ihnen abzulen-
ken.

Abgeschlossen wurde der Aufbau mit einer emissionsar-
men, matten Versiegelung KLB-SYSTEM EPOXID EP 705 E.
Sie sorgt fiir eine seidenmatte, edle Optik und erhdéht
zugleich die Abriebfestigkeit und Reinigungsfahigkeit der
Flache.

Das nach Eurofins Indoor Air Comfort Gold zertifizierte
System C1 gewahrleistet dauerhaft sehr niedrige Emis-
sionen und schafft damit geprifte Innenraumluftqualitat —
ein klarer Vorteil fur Aufenthaltsbereiche mit
Publikumsverkehr. Der Boden erfullt somit nicht nur asthe-
tische Anforderungen, sondern Giberzeugt auch funktional:
mechanisch belastbar, fugenlos und emissionsarm.

Das System wurde projektspezifisch angepasst, um die
gewdlnschte Designwirkung exakt umzusetzen — ein Beleg
dafir, wie flexibel sich Reaktionsharzsysteme auch im
reprasentativen Umfeld einsetzen lassen.

Systemaufbau

4,

Versiegelung mit
KLB-SYSTEM EPOXID EP 705 E

. * Beschichtung mit

KLB-SYSTEM EPOXID EP 202
Zweifarbig in Wischtechnik in ca. RAL 7030 + 7038

. Kratzspachtelung mit

KLB-SYSTEM EPOXID EP 52 Spezialgrund und
KLB-Mischsand 2/1

. Grundierung mit

KLB-SYSTEM EPOXID EP 52 Spezialgrund

* Hierbei handelt es sich um einen projektspezifische
Umsetzung, um die gewiinschte Designwirkung zu erreichen.




Lackier- und Korosserie-
zentrum - funktionale
Ableitfihigkeit

Im 700 m2 groBen Lackier- und Karosseriebereich waren die
Anforderungen klar definiert: ein ableitfahiger, rutschhem-
mender Industrieboden mit hoher mechanischer Belast-
barkeit. Gleichzeitig bestand der Wunsch, die Flache optisch
an den 960 m2 groBen Colorquarzbelag der Werkstatt
anzugleichen.

Umgesetzt wurde das System F4 KLB CONDUCTIVE

EP ESD RX, ein leitfahiges Colorquarzsystem auf Basis eines
mehrschichtigen Epoxidharzaufbaus mit einer hochwerti-
gen PU-Versiegelung. Herzstlick des Systems ist der leit-
fahige Ableitgrund mit integrierter Kupferbandfiihrung, der
eine sichere Erdableitung gewahrleistet. Darauf folgt die
Beschichtung elektrisch ableitfdhige Beschichtung mit
KLB-SYSTEM EPOXID EP 99 EL+ und vollflachiger Abstreu-
ung mit einem speziellen Colorquarz. Den Abschluss bildet
die Versiegelung mit KLB-SYSTEM POLYURETHAN PU 484,
die neben hoher mechanischer Widerstandsfahigkeit eine
auBergewodhnlich gute Fleckbestandigkeit bietet — ein wes-
entlicher Vorteil im Lack- und Karosseriebereich.

Die strukturierte, rutschhemmende Oberflache bietet eine
erhdhte Sicherheit in Arbeitsbereichen mit potenziell feuch-
ten oder verschmutzten Flachen. Trotz der funktionalen
Zusatzanforderung bleibt das Erscheinungsbild homogen
und fligt sich nahtlos in das Gesamtbild der Werkstatt ein.

Systemaufbau

. Versiegelung mit

KLB-SYSTEM POLYURETHAN PU 484

. Beschichtung mit

KLB-SYSTEM EPOXID EP 99 EL+ und
KLB-Mischsand 3/1, Vollabstreuung mit
Colorsand CQS-4702 AS

. Leitlack

KLB-SYSTEM EPOXID EP 799 Ableitgrund,
darunter KLB-Kupferband

. Nivellierende Grundschicht mit

KLB-SYSTEM EPOXID EP 50 und
KLB-Mischsand 3/1, Vollabstreuung mit
KLB-Quarzsand

. Grundierung mit

KLB-SYSTEM EPOXID EP 50


https://www.klb-koetztal.de/systeme/system-g7/
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e [nsight
Funktion trifft Asthetik

Die Gestaltung erfolgte durch eine
manuelle Wischtechnik mit zwei Farb-
ténen. Durch das gezielte Ineinander-
arbeiten der Farben entsteht eine
natirliche, wolkige Struktur mit
authentischem Betoncharakter. Jeder
Abschnitt ist ein Unikat. In Kombina-
tion mit der emissionsarmen, matten
Versiegelung KLB-SYSTEM EPOXID
EP 705 E entsteht eine ruhige, design-
orientierte Oberflache mit technischer
Widerstandsfahigkeit — ideal fur repra-
sentative Prasentationsflachen.




Robuste Oberflichenstruktur mit
integrierter Ableitfihigkeit

Das System kombiniert eine rutschhem-
mende Colorquarz-Oberflache mit
geprufter Ableitfahigkeit gemaB

DIN EN 61340. Der leitfahige Aufbau mit
EP 799 Ableitgrund und Kupferband
sorgt fur einen Erdableitwiderstand

< 10° Ohm. Die vollflachige Colorquarz-
abstreuung und finale Versiegelung mit
dem emissionsarmen PU 484 gewahr-
leistet chemische wie auch eine mechani-
sche Robustheit und Trittsicherheit.

So entsteht ein Industrieboden, der
Sicherheitsanforderungen erfiillt, ohne
gestalterische Kompromisse einzugehen.
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|NS ‘ G | \ ‘ eine Veroffentlichung der

KLB Kotztal Lacke + Beschichtungen GmbH
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Gute Boden haben ein System.

Weitere Systeme und Referenzen finden Sie auf unserer Website:

Systemiinder
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www.klb-koetztal.de/systemfinder www.klb-koetztal.de/klb-referenzen

Bitte beachten Sie: Dieser Object Insight stellt einen beispielhaften Aufbau fiir einen speziellen Anwendungsfall dar. Er ersetzt keine qualifizierte, objektspezifische Beratung fur Ihr
Projekt. Unsere Angaben beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und Ausarbeitungen. Wir Gbernehmen Gewahr fur die einwandfreie Qualitat unserer Produkte. Die Verantwortung
fur das Gelingen der durchgefihrten Arbeiten konnen wir nicht tbernehmen, da wir keinen Einfluss auf die -Verarbeitung und Verarbeitungsbedingungen vor Ort haben.
Wir empfehlen im Einzelfall Versuchsflachen anzulegen. Dariiber hinaus gelten unsere , Allgemeinen Geschéftsbedingungen”.

KLB
KOTZTAL

KLB KOTZTAL Lacke + Beschichtungen GmbH
GunztalstraBe 25
89335 Ichenhausen

=1 Besuchen Sie
uns online.
info@klb-koetztal.de

Telefon +49 8223 9692-0 zertifiziert ﬁ m »{ @ @klbkoetztal

Telefax +49 8223 9692-100



http://www.klb-koetztal.de/systemfinder
http://www.klb-koetztal.de/klb-referenzen
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https://www.facebook.com/klbkoetztal
https://www.instagram.com/klbkoetztal/
https://www.youtube.com/@klbkotztallackebeschichtun6352
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https://www.xing.com/pages/klb-koetztal-gmbh

