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Certified

Elektromosan nagy vezet6képesség, kétkomponens(i epoxigyanta alapréteg elektrosztatikusan
levezet6képes bevonatrendszerek kialakitdsahoz, WHG szerinti alkalmazasokhoz

Csomagolasi egységek Tételszam Csomagolas Tartalomjegyzék | PU/raklap
AK2719-50 | Vodor kombinacié | 10,00 kg 30
o=
&
)
A termék jellemzGi Keverési arany témegszézalékos részek | A:B=1:4
Keverési arany térfogatrészek A:B=1:42
Feldolgozasi id6 15 °C : 75 perc.
20 °C : 60 perc.
30 °C : 35 perc.
Feldolgozasi hémérséklet Minimum 15 °C (helyiség- és padléh6mérséklet)
Keményedési id6 (jarhatdsag) 15°C: 22 - 28 6ra.
20°C: 18 - 24 6ra.
30°C: 14 - 18 6ra.
Keményedés 2 - 3 nap mechanikai terhelésig 20 °C hémérsékleten
7 nap a kémiai terhelésig 20 °C hémérsékleten
Atdolgozhatésag 14-18 ¢ra elteltével, de legkésébb 48 6ra elteltével, 20 °C-on.
Fogyasztas 0,100 - 0,140 kg/m?2
Szinténus Fekete
Tartéssag 6 honap (eredeti, bontatlan csomagolasban) — Fagytdl
védendd!

Termékleiras KLB-SYSTEM EPOXID EP 799 WHG kombindlt rendszertermék, amely
elektrosztatikusan levezet6képes padlébevonatok és bevonatrendszerek
kialakitaséara szolgal.

A KLB-SYSTEM EPOXID EP 799 WHG a német vizgazdalkodasi térvény (WHG)
szerinti robbanasveszélyes terileteken térténé alkalmazasra alkalmas.

A nagy vezet6képességU alapréteget a rézszalagok felragasztasat kdvetéen,
kikeményedett alapozasra, illetve kiegyenlité kaparorétegre kozbensd rétegként kell
felhordani. Nagy keresztiranyl vezet6képessége el6segiti a folétte elhelyezkedd
bevonat elektromos toltéseinek hatékony kiegyenlitését.

A KLB-SYSTEM EPOXID EP 799 WHG kétkomponens( epoxigyanta-emulzid,
amely hengerrel egyszeriien és gazdasagosan felhordhat6. Osszetételének
kdszonhet6en jo rétegkdzi tapadast biztosit. A termék oldészermentes.

Alkalmazasi terilet * Vezet6képes rétegként az elektrosztatikusan levezet6képes KLB-SYSTEM

EPOXID EP 280 WHG bevonattal kombinalva. Az adott termék
termékinformécidjaban foglalt el§irasokat be kell tartani. Sziikség esetén kérje
szaktanacsadonk segitségét.
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Elektrosztatikusan levezet6képes, kdzepes mechanikai igénybevételnek kitett,
ipari vagy kereskedelmi célra hasznalt padléfeliiletekhez, példaul gyarto- és
raktarterileteken, kiilonb6z6 gazdasagi agazatokban.

Robbanasvédelmi kdvetelményeknek kitett tertileteken, az elektrosztatikus
feltdltédés elkerulésére.

A termék jellemzéi

magas vezet6képesség

Osszes szilard anyag a GISCODE szerint
hidrolizisre és elszappanositasra alkalmas
karos anyagokt6l mentes a lakkok ellen
nagyon gazdasagos

j6 feldolgozhatésagi tulajdonsagok

DIBt® szerinti épitéshatésagi jovahagyas

Miiszaki adatok

Viszkozitas - A+B komponens 1200 mPas | DIN EN ISO 3219 (23 °C)
Szilardanyag-tartalom > 40 % KLB-médszer

Slr(iség - A+B komponens 1.08 kgl DIN EN ISO 2811-2 (20 °C)

Elektromos szivargasi ellenallas <1075 | Ohm DIN EN 61340-4-1 DIN IEC 61340-5-1/2

The values established in tests are average values. Deviations from the product specification may occur.

A rendszerek
tartalmazzak

» System B2KLB PROTECT WHG CONDUCTIVE EP

A KLB-rendszereinkrél tovabbi informaciokat talal weboldalunkon: www.klb-
koetztal.de.

Vizsgalatok

Az aldbbi eredményekre vonatkozo6an kils6 vizsgélati jegyz6konyvek allnak
rendelkezésre:

Arendszer a német vizgazdalkodasi térvény (WHG) 63. §-a szerinti DIBt®-
engedéllyel rendelkezik.

A tlizvédelmi viselkedés besoroldsa EP 280 WHG termékkel alkotott
rendszerben, a DIN EN 13501-1:2010-01 szerint: Bg-s1.

Az EP 280 WHG termékkel kombinalva a DIN 51130 és a BGR 181 szerinti R11/
V4 osztalyd, csliszasmentes, beszért bevonatrendszer alakithato ki.

B2 outgassing-vizsgalat tisztatéri alkalmazasra, rendszerben vizsgalva.

A termék megfelel a DIN EN 13813:2003-01 szabvéany kdvetelményeinek.

Megjegyzés:
Kérjuk, érdeklddjon a bevizsgalt rendszerfelépitésrol!

A rétegek
felhalmozddasa

Az alapfelilet ellen6rzése és el6készitése acélgolyds szorassal.

Alapozas EP 55 alkalmazasaval, kb. 0,3 — 0,4 kg/m2 anyagfelhasznalassal.
Opciondlis kiegyenlitd kaparoréteg készitése EP 55 és KLB-Mischsand 2/1
alkalmazéasaval, 1 : 0,8 tdmegrész keverési aranyban. A keverék
anyagfelhasznéalasa kb. 0,5 — 1,0 kg/m2.

A foldelési ponthoz torténé levezetéshez KLB rézszalagokat kell felragasztani 6
— 8 m-es raszteres kiosztashan, a helyiség belsejébe kb. 1 — 2 m hosszan
benyuloan.A foldelési csatlakozast szakképzett villanyszerelének kell kialakitania
a vonatkozé helyi el6irasok és szabvanyok, kiilénésen az MSZ HD

60364 szabvanysorozat kdvetelményeinek megfelel6en.

Keresztiranyban vezet6képes réteg kialakitasa EP 799 WHG alkalmazasaval, kb.
0,100 - 0,140 kg/m2 anyagfelhasznélassal.
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» Az elektrosztatikusan levezet6képes EP 280 WHG hasznalati réteg felhordasa
fogazott simitoval (RS4 fogazott lehtizé vagy Pajarito 48), kb. 2,5 kg/m?
anyagfelhasznalassal. A felliletet tiiskés hengerrel Iégteleniteni kell.

Alatét Az alapfeliiletnek egyenletesnek, szaraznak, pormentesnek, megfelel§ hizo- és
nyomoszilardsaggal rendelkezének, valamint laza, gyengén tapado részektdl és
levalo felileti rétegektdl mentesnek kell lennie. A tapadéast csokkent§ anyagokat,
példaul zsirt, olajat és festékmaradvanyokat megfelel§ eljarassal el kell tavolitani. Be
kell tartani az illetékes szakmai szervezetek aktudlis el6irasait, kiilénos tekintettel a
BEB KH-0/U és KH-0/S munkalapokra, valamint az ajanlott KLB alapoz6, példaul az
EP 55 termékinforméacidjaban foglalt eldirdsokra. A bevonandé alapfelileteket
mechanikai Gton, lehetdség szerint acélgolyds szérassal kell el6késziteni. Az
el6készitett felliletet gondosan, megfelel6 anyagmennyiséggel és pérusmentesen
kell alapozni. Mivel az alapfelulet sziikséges pérusmentessége sok esetben nehezen
itélhetd meg, a porusok lezarasa és az alapfelilet simitasa érdekében kiegyenlitd
kapardréteg készitése javasolt. Az elektrosztatikusan levezet6képes bevonatokat
egyenletes rétegvastagsagban kell felhordani, ezért az alapfeliilet gondos
el6készitése elengedhetetlen. A rézszalagok felragasztasat kdvet6en a vezet6képes

kell felhordani.

Keverés Kombi kiszerelés esetén az egy munkacsomagban talalhaté komponensek gyarilag
kimért mennyiségben, a pontos keverési aranynak megfelel6en keriilnek
kiszerelésre. A B komponens csomagolasa elegend6 térfogattal rendelkezik a teljes
anyagmennyiség befogadasahoz. Az A komponenst maradéktalanul a B komponenst
(edz6t) tartalmazé edénybe kell dnteni. Az 6sszekeverést gépi Gton, alacsony
fordulatszamu keveréberendezéssel (200—400 ford./perc) 2—3 percig kell végezni,
amig homogén, csikmentes keverék nem keletkezik. A keverési hibak elkeriilése
érdekében javasolt a teljes gyanta-edzd keveréket egy tiszta edénybe aténteni, majd
ismét roviden atkeverni (,atontéses keverés”). Az optimalis feldolgozasi
konzisztencia bedllitAsahoz a komponensek 0sszekeverését kovetéen legfeljebb
10 témeg% viz adhato6 a keverékhez.

Feldolgozas A vezetbképes réteget kdzvetleniil a bekeverést kdvetéen, egyenletes
anyagfelhasznalas mellett hengerrel kell felhordani az alapfeliletre. Az anyagot
egyenletesen vékony rétegben, takarékosan kell eloszlatni az el6készitett
alapfellleten.

A falak szennyez6désének elkerlilése érdekében javasolt a fekete vezetdképes
réteget a faltél kb. 5 — 10 cm tavolsagot tartva felhordani. Az elektrosztatikusan
levezet6képes bevonat felhordasa el6tt 12 — 24 6ras kikeményedési id6t kell
biztositani.

A padl6 és a kornyezeti levegé hémérséklete nem csokkenhet +15 °C ala, a relativ
pératartalom pedig nem haladhatja meg a 75%-ot. A padl6 és a helyiség leveg6jének
hémérséklete kozotti killonbség lehetbleg ne legyen nagyobb 3 °C-nél, hogy a
kikeményedési folyamat zavartalan maradjon. Harmatponti kériilmények kialakulasa
esetén a szabdlyos szaradas nem biztosithatd, ami kikeményedési
rendellenességekhez és foltképz&déshez vezethet.

A megadott kikeményedési id6k +20 °C hémérsékletre vonatkoznak. Alacsonyabb
hémérsékleten a feldolgozasi és kikeményedési id6k meghosszabbodnak,
magasabb hémérsékleten pedig lerévidiilnek. A feldolgozasi feltételek be nem
tartdsa esetén a kész bevonat milszaki tulajdonsagai, beleértve az elektrosztatikus
levezet6képességet is, eltérhetnek a megadott értékektdl.
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A még meg nem kotétt anyagmaradvanyok eltavolitasdhoz, valamint a szerszamok
hasznalat utani tisztitAsahoz azonnal vizet kell hasznalni. Sziikség esetén a tisztitast
VR 24 higitéval kell befejezni. A kikeményedett anyag kizarélag mechanikai Gton
tavolithato el.

Tarolas

Széaraz, fagymentes helyen tarolando. Az idealis tarolasi hdmérséklet +10 °C és +20
°C koz6tt van. Feldolgozas el6tt a terméket megfelel§ feldolgozasi h6mérsékletre
kell temperalni. A felbontott csomagolast gondosan vissza kell zarni, és a tartalmat a
lehet6 legrovidebb idén beliil fel kell hasznalni.

Kildénleges
megjegyzések

Atermékre a veszélyes anyagokra és az lizembiztonsagra vonatkozo6 el6irasok,
valamint a veszélyes aruk szallitdsara vonatkozo rendelkezések érvényesek. A
szilkséges biztonsagi és kezelési informaciokat a biztonsagi adatlap tartalmazza. A
csomagolas cimkéjén szerepl6 jeldléseket és figyelmeztetéseket be kell tartani.

GISCODE: RE90

VOC-tartalom cimkézése:
(2004/42 EG-rendelet) Legnagyobb megengedett érték 140 g/l (2010,11,j/wb): A
felhaszndlasra kész termék < 140 g/l VOC-t tartalmaz.
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CE-jeldlés

KLB Kotztal Lacke + Beschichtungen GmbH
Giinztalstrale 25
FRG-89335 Ichenhausen

13
EP799-V1-022013
DIN EN 13813:2003-01

Synthetic resin screed mortar
DIN EN 13813: SR-B1.5-NPD-NPD

Fire behaviour E;-s1
Emission of corrosive

SR
substances
Wear resistance BCA NPD
Adhesive tensile strength B1.5
Impact resistance NPD

NPD = Na Performance Determined

Kérjuk, vegye figyelembe a termékinformacio legfrissebb valtozatat. Ez megtalalhatd a weboldalunkon.

Informacidinkat korabbi tapasztalatainkon és kidolgozasainkon alapulnak. Garantaljuk termékeink hibatlan min6ségét. Az
On altal végzett munka sikeréért nem tudunk felelGsséget vallalni, mivel a helyszini feldolgozasi és feldolgozasi
korilményekre nincs befolyasunk. Javasoljuk, hogy egyedi esetekben hozzon |étre tesztterileteket. Az Uj KLB
termékismertet§ megjelenésével a korabbi tdjékoztatd érvényét veszti. A legfrissebb valtozat elektronikusan elérhet6 a
www.klb-koetztal.com weboldalon. Ezen kivill az ,Altalanos Szerz6dési Feltételeink” érvényesek.

_4&_KLB

KOTZTAL Giinztalstrale 25 Telefon +49 (0) 8223-96 92-0 www.klb-koetztal.com
Lacke +Beschichtungen GmbH D-89335 Ichenhausen Fax +49 (0) 8223-96 92-100 info@klb-koetztal.com
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