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KLB-SYSTEM EPOXID |
Accredltatlon 2:59.12:307

according to

EP 280 WHG 2

Certified o

Elektrosztatikusan levezet6képes, nagy vegyszerallésagu, kétkomponensi epoxigyanta bevonat WHG
szerinti alkalmazasokhoz

Csomagolasi egységek Tételszam Csomagolas Tartalomjegyzék | PU/raklap
AK1400-50 | Vodor kombinacio 10,00 kg 30
AK1400-30 | Hobbock kombin&cié | 30,00 kg 12

A termék jellemz6i Keverési arany témegszazalékos részek | A:B=4:1
Keverési arany térfogatrészek A:B=100:42
Feldolgozasi id6 10 °C : 40 perc.

20 °C : 20 perc.
30 °C : 10 perc.

Feldolgozasi hémérséklet Min. 10 °C - Max. 30 °C (helyiség- és padl6hémérséklet)

Keményedési id6 (jarhatdsag) 10 °C: 24 - 36 ora.
20°C: 14 - 18 ¢ra.
30°C: 10 - 14 6ra.

Keményedés 2 - 3 nap mechanikai terhelésig 20 °C hémérsékleten
7 nap a vegyi terhelésig 20 °C h6mérsékleten

Fogyasztas 2,4 - 2,6 kg/m?

Kvarc homok hozzaadasa Nem engedélyezett

Szinténus kb. RAL 1001, 3009, 6011, 7015, 7023, 7030, 7032, 7035,
7038, 7042. Tovabbi szinek egyedi igény esetén.

Tartéssag 12 hoénap (eredetileg lezart)

Termékleiras KLB-SYSTEM EPOXID EP 280 WHG elektrosztatikusan levezetéképes,

repedésathidald, kétkomponenst(i, dnteriilé epoxigyanta bevonat, nagyon jé
vegyszerallésaggal.

A KLB-SYSTEM EPOXID EP 280 WHG bevizsgéalasa a német vizgazdalkodasi
torvény (WHG 63. 8§) elGirasai szerint tortént, és a berlini Deutsches Institut fur
Bautechnik (DIBt®) épitésfeliigyeleti engedélyével rendelkezik.

A bevonat olyan felfogotalcakban és felfogoterekben, példaul HBV- és LAU-
létesitményekben alkalmazhatd, amelyeket a német vizgazdalkodasi torvény
el6irasai szerint bevizsgalt bevonatrendszerrel kell ellatni. Elektrosztatikusan
levezet6képes kialakitasa hozzajarul a robbanas elleni védelem kdvetelményeinek
teljesitéséhez. Ezért a termék kiléndsen alkalmas a vegy- és gyogyszeripar gyartasi
teruletein, laboratériumokban, valamint mas, nagy vegyi igénybevételnek kitett tzemi
teruleteken torténd alkalmazasra. A bevonat targoncaval jarhato.

A KLB-SYSTEM EPOXID EP 280 WHG 6 vegyszerallosaggal rendelkezik, és a
DIBt alapelvei szerint ellenall az olddszereknek, olajoknak, dsvanyi savaknak,
ligoknak és séknak. Figyelembe kell venni az alabbi igénybevételi osztlyokat és a
vizsgalati jegyz6konyvben foglaltakat.
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Az elektrosztatikusan levezet6képes kialakitasbdl adédoan miiszakilag
elkeruilhetetlen szinarnyalat-eltérések el6fordulhatnak. Az 6regedés kdvetkeztében
kialakul6 szinvaltozasok nem befolyasoljak a bevonat miiszaki tulajdonsagait. Vegyi
anyagok hatasara elszinez6dések jelentkezhetnek, amelyek nem korlatozzak a
bevonat rendeltetésszerl miikodését.

Alkalmazasi terilet

* WHG-kdvetelményeknek és épitésfeliigyeleti engedélyezési elGirdsoknak
megfelel§ bevonat felfogo6terek és felfogotalcak kialakitasahoz.

» Gépjarmu- és targoncaforgalomnak kitett ipari padléfeliletek WHG-
kovetelmények szerinti bevonasahoz.

« Elektrosztatikusan levezet6képes és vegyszerallé ipari padldbevonatok
kialakitasahoz.

A termék jellemzéi

 DIBt® szerinti épitéshatosagi jovahagyas

« tarold/kezeld létesitményekre (LAU) bevizsgélva és jovahagyva

« Osszes szilard anyag a GISCODE szerint ("Deutsche Bauchemie" vizsgalati
maodszer)

* elektromosan vezetd

* magas kémiai ellenallas

 repedés athidal6 (0,3 mm)

« jarm(forgalomra alkalmas

- folyadékokkal szemben athatolhatatlan

» karos anyagoktoél mentes a lakkok ellen

Miiszaki adatok

Viszkozitas - A+B komponens 2600 mPas DIN EN ISO 3219 (23 °C)
Szilardanyag-tartalom >99 % KLB-médszer

Slrliség - A+B komponens 1.60 kgl DIN EN ISO 2811-2 (20 °C)
Vizfelvétel <0.2 weight-% | DIN 53495

Shore D keménység 65-70 - DIN 53505 (7 nap utan)
Kopas (Taber Abraser) 50 mg ASTM D4060 (CS10/1000)
Elektromos szivargasi ellenallas Approx. 10"6 | Ohm DIN EN 61340-4-1

The values established in tests are average values. Deviations from the product specification may occur.

A rendszerek
tartalmazzak

» System B2KLB PROTECT WHG CONDUCTIVE EP

A KLB-rendszereinkrdl tovabbi informacidkat talal weboldalunkon: www.klb-
koetztal.de.

Stabilitasok

A kivalasztott vizsgaléfolyadékok kombinaciéjaval a DIBt® engedélyezési
alapelveinek megfelel6en igazoltadk az alabbi kbézegekkel, illetve kbzegcsoportokkal
szembeni ellendllésagot:
 la vizsgalati csoport: Otto-motorhajtéanyagok, prémium- és normalbenzin (a DIN
51600 és a DIN EN 228 szerint), legfeljebb 20% bioalkohol-tartalommal
(beleértve az 1. vizsgélati csoportot is).
e 2.vizsgalati csoport: Repuilégép-uzemanyagok.
« 3. vizsgalati csoport: F(it6olaj (a DIN 51603-1 szerint), nem hasznalt belsé égésl
motorolajok és gépjarmi-hajtom(iolajok stb.
» 3c vizsgalati csoport: Dizeliizemanyagok (a DIN EN 16709 szerint) stb.
(beleértve a 3b vizsgalati csoportot is).

Verzi6 10/2026

Oldal 2 a 7. oldalrol



Termékinformacio
EP 280 WHG

KLB
=== KOTZTAL

Lacke +Beschichtungen GmbH

4. vizsgalati csoport: Szénhidrogének, valamint legfeljebb 5 térfogat% benzolt
tartalmazé elegyek, az tizemanyagok kivételével (beleértve a 4b és 4c vizsgalati
csoportot is) stb.

 4avizsgalati csoport: Benzol és benzoltartalm( elegyek.

« 5a vizsgalati csoport: Alkoholok és glikoléterek, valamint ezek vizes elegyei
(beleértve az 5., 5b és 5c vizsgélati csoportot is).

» 6b vizsgalati csoport: Aromas halogénezett szénhidrogének.

e 7.vizsgalati csoport: Valamennyi szerves észter és keton (beleértve a 7a
vizsgalati csoportot is).

» 8a vizsgalati csoport: Alifas aldehidek, valamint ezek vizes oldatai (beleértve a 8.
vizsgalati csoportot is).

9. vizsgalati csoport: Szerves savak (karbonsavak) legfeljebb 10%-0s vizes
oldatai, valamint ezek soi vizes oldatban.

» 9a vizsgalati csoport: Szerves savak (karbonsavak, a hangyasav kivételével).

« 9b vizsgalati csoport: Szerves savak (karbonsavak) valamennyi koncentraciéban,
vizes oldatban, valamint ezek savasan hidrolizal6 so6i vizes oldatban, a 10%-nal
nagyobb koncentraciéju hangyasav kivételével.

« 10. vizsgélati csoport: Legfeljebb 20%-0s asvanyi savak, valamint savasan
hidrolizal6 sok, a hidrogén-fluorid, az oxidal6 hatasu savak és azok séinak vizes
oldatai kivételével.

 11. vizsgélati csoport: Szervetlen ligok, valamint ligosan hidrolizalo sok, az
ammoniaoldatok és a sok oxidalé hatasu oldatainak kivételével.

« 12. vizsgalati csoport: Szervetlen, nem oxidal6 sok 6—-8 pH-érték(i vizes oldatai.

« 13. vizsgalati csoport: Aminok és azok séi vizes oldathan.

» 14. vizsgalati csoport: Szerves fellletaktiv anyagok vizes oldatai.

» 15a vizsgélati csoport: Aciklikus éterek.

A vizsgalofolyadékok megnevezései részben roviditett formaban szerepelnek. A
teljes és pontos megnevezéseket a DIBt vonatkozé kézleményei tartalmazzak.
Ezenfelll az alabbi anyagokkal szembeni ellenallésagot is bevizsgéltak:

« Dimetil-szulfoxid (DMSO).

* 30%-0s hidrogén-peroxid.

* 50%-0s tejsav.

* 60%-0s foszforsav.

* 85%-0s kénsav.

» 15%-0s salétromsav.

* 32%-0s ammoniaoldat.

e 37%-0s soOsav.

* Vanadium(V)-elektrolitoldat.

e 12%-0s natrium-hipoklorit-oldat.

e 50%-0s krémsav.

Tesztelési id6szakok

Az Uzemeltetési mod szerinti igénybevételi osztalyok igazolasara szolgélé vizsgalati
id6tartamokat az alabbiak szerint hataroztak meg:

LAU1: Alacsony igénybevétel tarolas, toltés és atrakas lizemeltetési mod esetén —
vizsgalati id6tartam: 8 éra

LU2/A1: Kdzepes igénybevétel tarolas és atrakas tzemeltetési mod esetén —
vizsgalati id6tartam: 72 6ra

LAU2: Kdzepes igénybevétel tarolas, toltés és atrakas Uizemeltetési mod esetén —
vizsgalati id6tartam: 7 nap

L3/AU2: Magas igénybevétel tarolas Gizemeltetési mdd esetén — vizsgalati id6tartam:
14 nap

LA3/U2: Magas igénybevétel tarolas és toltés izemeltetési mdd esetén — vizsgalati
id6tartam: 28 nap

A magasabb igénybevételi osztdly magaban foglalja az alacsonyabb igénybevételi
osztalyokat is.

Az egyes igénybevételi osztalyokhoz az aldbbi vizsgalati csoportok tartoznak:

* Magas igénybevételi osztaly / LA3/U2 Gizemeltetési méd: 2., 3., 3b, 3c, 4., 4a, 4b,
4c, 8., 8a, 9., 10, 11,, 12., 13. és 14. vizsgalati csoport; 32%-0s ammaniaoldat,
37%-0s sbsav, vanadium(V)-elektrolitoldat, 12%-0s natrium-hipoklorit-oldat és
50%-0s kromsav.

* Magas igénybevételi osztaly / L3/AU2 Uzemeltetési mod: 1. és la vizsgélati
csoport; 15%-0s salétromsav.
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» Kodzepes igénybevételi osztaly / LAU2 Gzemeltetési mod: 7a vizsgdlati csoport;
60%-0s foszforsav és 85%-0s kénsav.

» Kodzepes igénybevételi osztaly / LU2/A1 Uzemeltetési méd: 5., 5b, 6b, 7. és 15a
vizsgalati csoport; 30%-0s hidrogén-peroxid és 50%-0s tejsav.

« Alacsony igénybevételi osztaly / LAU1 (izemeltetési mod: 5a vizsgalati csoport
(metanol), 9a és 9b vizsgalati csoport, valamint DMSO.

Vizsgalatok Az alabbi eredményekre vonatkozdan kiilsé vizsgalati jegyz6kdnyvek alinak
rendelkezésre:

« Atlizvédelmi viselkedés besorolasa a DIN EN 13501-1 szerint: Bg-s1.

* CslUszasmentes, beszort bevonatrendszer alakithatd ki a DIN 51130 és a BGR
181 szerint, R11/V4 csUszasmentességi osztalyban.

* Csuszasmentes felllet alakithato ki a DIN 51130 és a BGR 181 szerint, R9 és
R10 csUszadsmentességi osztalyban.

- DIBt®-épitésfeliigyeleti engedéllyel rendelkez6 WHG bevonatrendszer.

* LABS-konform a PV 3.10.7. el6iras szerint (VW-teszt).

» Atermék megfelel a DIN EN 13813:2003-01 szabvany kovetelményeinek.

Megjegyzés:

Keérjuk, érdeklédjon a bevizsgalt rendszerfelépitésrol!
A rétegek » Az alapfelilet ellen6rzése és el6készitése acélgolyds szorassal.
felhalmozédasa « Alapozéas EP 55 alkalmazasaval, kb. 0,3 — 0,4 kg/m? anyagfelhasznalassal.

« Opcionalis kiegyenlitd kaparéréteg EP 55 és KLB-Mischsand 2/1
alkalmazasaval, 1 : 0,8 tomegrész keverési aranyban. A keverék
anyagfelhasznalasa kb. 0,5 — 1,0 kg/m=.

« Afoldelési ponthoz torténd elektrosztatikus levezetéshez KLB rézszalagokat kell
felragasztani egy képzeletbeli, 6 — 8 m-es raszterben, a helyiség belsejébe kb. 1
— 2 m hosszan benyuloan. A foldelési csatlakozast szakképzett villanyszerel6nek
kell kialakitania a vonatkoz6 helyi el6irasok, valamint az MSZ HD
60364 szabvanysorozat, kilondsen az MSZ HD 60364-5-54 kdvetelményeinek
megfeleléen.

« Akeresztirdnyban vezet6képes EP 799 WHG réteg felhordasa hengerrel, kb.
0,100 — 0,140 kg/m2 anyagfelhasznalassal.

» Az elektrosztatikusan levezet6képes EP 280 WHG hasznalati réteg felhordasa
fogazott simitoval (RS4 fogazott lehtizé vagy Pajarito 48), kb. 2,5 kg/m?
anyagfelhasznalassal. A felliletet tiiskés hengerrel Iégteleniteni kell.

Alatét Az alapfeliiletnek egyenletesnek, szaraznak, pormentesnek, megfelel§ hizo- és

nyomoszilardsaggal rendelkezének, valamint laza, gyengén tapado részektdl és
levalo felileti rétegektdl mentesnek kell lennie. A tapadast csokkent§ anyagokat,
példaul zsirt, olajat és festékmaradvanyokat megfelel§ eljarassal el kell tavolitani. Be
kell tartani az illetékes szakmai szervezetek aktudlis el6irasait, kiilonds tekintettel a
BEB KH-0/U és KH-0/S munkalapokra, valamint az ajanlott KLB alapoz6, az EP 55
termékinformacidjaban foglalt elSirdsokra. Legfeljebb 2% tixotropizald adalék
bevonatrendszerhez térténd hozzaadasa esetén a rendszer tartésan legfeljebb

0,2 mm szélességi vasbetonrepedések athidalasara alkalmas. Tixotropizalé adalék
hozzaadéasa nélkiil tartésan legfeljebb 0,3 mm szélesség(i vasbetonrepedések
hidalhatok at. A bevonandé alapfeliileteket mechanikai Gton, lehet6ség szerint
acélgolyos szorassal kell el6késziteni. Az el6készitett felliletet gondosan, telitett
maodon és porusmentesen kell alapozni. Mivel az alapfellilet sziikséges
pérusmentessége sok esetben nehezen itélheté meg, az alapfellilet simitasa
érdekében kiegyenlit§ kaparoréteg készitése szikséges. Az elektrosztatikusan
levezet6képes bevonatokat az el8irt rétegvastagsagban kell felhordani. Ezért az
alapfeliilet alapozassal és kiegyenlité kaparoréteggel térténé gondos elékészitése
elengedhetetlen. Amennyiben az alapozés nem biztosit teljesen pérusmentes
fellletet, az alapfeliiletbdl felszallo levegd hatdsara hélyagok és porusok
képz&dhetnek a bevonatban. Kétség esetén probafeliilet készitése javasolt.
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Kombi kiszerelés esetén az egy munkacsomagban talalhaté komponensek gyarilag
kimért mennyiségben, a pontos keverési aranynak megfelel6en kertilnek
kiszerelésre. Az A komponens csomagolasa elegendd térfogattal rendelkezik a teljes
anyagmennyiség befogadasahoz. A B komponenst (edzét) maradéktalanul az A
komponenst tartalmazé gyantatartlyba kell dnteni. Az 6sszekeverést gépi uton,
alacsony fordulatszdmu keveréberendezéssel (200—400 ford./perc) 2—3 percig kell
végezni, amig homogén, csikmentes keverék nem keletkezik. A keverési hibak
elkeriilése érdekében javasolt a teljes gyanta-edz6 keveréket egy tiszta edénybe
atdnteni, majd ismét réviden atkeverni (,atontéses keverés”).

Feldolgozas

A WHG szerinti bevonatrendszer kialakitdsa az aldbbi munkafolyamatokat foglalja
magaban:

1. Az alapfeluletet az ,Alapfeliilet” cim fejezetben foglaltak szerint kell el6késziteni.
A feluleteket kiilondsen acélgolyos szorassal kell el6késziteni.

2. Alapozas EP 55 alkalmazasaval. A frissen bekevert anyagot hengerrel, lehtzéval
vagy simitéval kell felhordani, majd egyenletes, pérusmentes réteg kialakitasa
érdekében at kell hengerezni. Anyagfelhasznéléas: kb. 0,3 — 0,4 kg/m?2.
Rétegvastagsag: 0,3 — 0,4 mm.

3. Az alapfelllet kiegyenlitéséhez szilkség esetén EP 55 és KLB-Mischsand 2/1
felhasznélasaval kiegyenlit6 kaparoréteget kell késziteni. Keverési arany: 1 :

0,8 tdomegrész. A keveréket az alapoz6 kikeményedése utan, de legkésdébb 48 6ran
beliil, simitéval vagy sima lehGzéval, egyenletes rétegvastagsagban kell felhordani.
A keverék anyagfelhasznalasa az alapfeliilet érdességétél fiiggéen kb. 0,5 — 1,0 kg/
m2. Rétegvastagsag: 0,3 — 0,7 mm.

4. Sziikség esetén ezt kdvet6en alakithatok ki a hajlatok vagy haromszog alaku
sarokkiképzések. Ezek EP 55 és KLB-Mischsand 1 felhasznalasaval, sziikség
esetén 1 — 2 tdtmeg% KLB-Stellmittel 3 Super tixotropizal6 adalék hozzaadasaval
készithet6k. Keverési arany: EP 55 : KLB-Mischsand 1 =1 : 7 — 9 tdmegrész.

5. Afoldelési csatlakozasok kialakitisahoz dntapadd KLB rézszalagokat kell
felragasztani és er6sen az alapfeliilethez nyomni. A rézszalagokat egymastol
legfeljebb 8 — 10 m tavolsagban, raszterszer( kiosztasban kell elhelyezni, és
legalabb 1 — 2 m hosszan be kell vezetni a bevonando feliiletre. A késébb felhordott,
keresztirdnyban vezet6képes réteg miatt a szalagokat nem sziikséges folytonosan
lefektetni. Anyagsziikséglet: kb. 6 — 10 folydéméter 80 — 100 m? feluletre. A
rézszalagokat gondosan az alapfeliilethez kell nyomni.

6. Az EP 799 WHG vezet6képes réteget velirhengerrel kell felhordani.
Anyagfelhasznalas: kb. 0,100 — 0,140 kg/m2. Rétegvastagsag: 0,050 — 0,100 mm. A
felhordast az el6z6 réteg kikeményedését kdvetéen, de legkésébb 48 éran belll kell
elvégezni.

7. Az EP 280 WHG bevonatot 18 ¢éra elteltével, de legkésdbb 48 6ran beldl kell
felhordani. Az anyagot kdzvetlenil a bekeverést kdvetéen lehtzéval vagy RS

4 fogazott lehuzéval, illetve Pajarito 48 fogazott simitéval kell felhordani, kb.
1,6 mm egyenletes rétegvastagsagban. Anyagfelhasznalas: kb. 2,4 — 2,6 kg/m2.
Atermék dsszetétele optimalis Iégtelenedést tesz lehetévé. Elektrosztatikusan
levezet6képes bevonatok esetén azonban a vezet6képesség optimalizalasa
érdekében a tiiskés hengerrel torténé athengerlés kotelezé.

Ezt a felhordast kévetben, kb. 10 — 15 perc elteltével kell elvégezni.

A csatlakozasi nyomok elkerilése érdekében mindig ,friss a frissre” technologiaval
kell dolgozni, és a munkateriileteket a munka megkezdése el6tt ki kell jeldlni.

Feldolgozas kozben ellendrizni kell az anyagfelhasznalast, mivel az a fogazott
lehdzé fogainak kopésa kovetkeztében csokkenhet. Az el6irt anyagfelhasznalas
biztositasa érdekében az elhasznalédott fogazott lehizét a kivitelezének
haladéktalanul ki kell cserélnie.
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8. Flggdleges feliletek bevonasakor az EP 280 WHG anyaghoz 1 — 2 témeg%
KLB-Stellmittel 3 Super tixotropizalé adalékot kell hozzaadni annak érdekében,
hogy a simitéval felhordott anyag ne folyjon meg. A fligg6leges feliileteket elz6leg
EP 55 alapozéval, 2 — 4 tdmeg% KLB-Stellmittel 3 Super hozzdadaséaval kell
alapozni. Sziikség esetén a felllletet EP 55 és 2 — 4 tdmeg% KLB-Stellmittel

3 Super felhasznélasaval &t is kell glettelni.

A padl6 és a kdrnyezeti levegd h6mérséklete nem csdkkenhet +10 °C ald, a relativ
péaratartalom pedig nem haladhatja meg a 75%-ot. A padlo és a helyiség leveg6jének
hémérséklete kozotti kiilbnbség lehetbleg ne legyen nagyobb 3 °C-nél, hogy a
kikeményedési folyamat zavartalan maradjon. Harmatponti kdriilmények kialakulasa
esetén a szabalyos kikeményedés nem biztosithatd, ami kikeményedési
rendellenességekhez és foltképzédéshez vezethet. A megadott kikeményedési id6k
+20 °C h6mérsékletre vonatkoznak. Alacsonyabb h6mérsékleten a feldolgozasi és
kikeményedési id6k meghosszabbodnak, magasabb hémérsékleten pedig
lerdvidilnek. A feldolgozasi feltételek be nem tartasa esetén a kész bevonat m(iszaki
tulajdonségai, kiléndsen annak elektrosztatikus levezet6képessége, eltérhetnek a
megadott értékektdl.

A levezet6képességet a DIN EN 61340-4-1 szabvany alapjan, a bevonat feluletétél
egy foldelési pontig kell ellendrizni.

Tisztitas

A még meg nem kotétt anyagmaradvanyok eltavolitasdhoz, valamint a szerszamok
hasznalat utani tisztitAsahoz azonnal VR 24 vagy VR 33 higitét kell hasznalni. A
kikeményedett anyag kizarélag mechanikai Gton tavolithato el.

A KLB bevonatokkal és zarébevonatokkal kialakitott padlofeliiletek tisztitasara és
apolasara kulon tisztitasi és apolasi itmutaté all rendelkezésre.

Tarolas

Szaraz helyen, lehet&ség szerint fagymentes korilmények kozott tarolando. Az
idedlis tarolasi hémérséklet +10 °C és +20 °C kozott van. Feldolgozas el6tt a
terméket megfeleld feldolgozasi hémérsékletre kell temperalni. A felbontott
csomagolast gondosan vissza kell zarni, és a tartalmat a leheté legrévidebb idén
belil fel kell hasznalni.

Kulénleges
megjegyzések

Atermékre a veszélyes anyagokra és az (izembiztonsagra vonatkozé el6irasok,
valamint a veszélyes &ruk széllitdsara vonatkozo rendelkezések érvényesek. A
szukséges biztonsagi és kezelési informaciokat a biztonsagi adatlap tartalmazza. A
csomagolas cimkéjén szerepl§ jeldléseket és figyelmeztetéseket be kell tartani.

GISCODE: RE30

VOC-tartalom cimkézése:
(2004/42 EG-rendelet) Legnagyobb megengedett érték 500 g/l (2010,11,j/Ib): A
felhasznalasra kész termék < 500 g/l VOC-t tartalmaz.

Tartozékok
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Termékinformacio KLB
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Lacke +Beschichtungen GmbH

CE-jeldlés

KLB Kotztal Lacke + Beschichtungen GmbH
GilinztalstraBe 25
89335 Ichenhausen, GERMANY

13

EP280WHG-V1-102025

DIN EN 13813:2003-01

Synthetic resin screed mortar
DIN EN 13813: SR-B1,5-AR0,5-IR18

Fire behaviour Bfl-s1
Emission of corrosive

SR
substances
Wear resistance BCA AR 0,5
Adhesive tensile strength B1,5
Impact resistance IR 18

Kérjuk, vegye figyelembe a termékinformacio legfrissebb valtozatat. Ez megtalalhatd a weboldalunkon.

Informécidinkat korabbi tapasztalatainkon és kidolgozasainkon alapulnak. Garantaljuk termékeink hibatlan mingségét. Az
On altal végzett munka sikeréért nem tudunk felelGsséget vallalni, mivel a helyszini feldolgozasi és feldolgozasi
korilményekre nincs befolyasunk. Javasoljuk, hogy egyedi esetekben hozzon |étre tesztterileteket. Az Uj KLB
termékismertet§ megjelenésével a korabbi tdjékoztatd érvényét veszti. A legfrissebb valtozat elektronikusan elérhet6 a
www.klb-koetztal.com weboldalon. Ezen kivill az ,Altalanos Szerz6dési Feltételeink” érvényesek.

_4&_KLB

KOTZTAL Giinztalstrale 25 Telefon +49 (0) 8223-96 92-0 www.klb-koetztal.com
Lacke +Beschichtungen GmbH D-89335 Ichenhausen Fax +49 (0) 8223-96 92-100 info@klb-koetztal.com
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