Produktinformation é EBBTZTAL

Lacke +Beschichtungen GmbH

KLB-SYSTEM EPOXID
EP 175 Spezial

Vergilbungsarmes 2-K-Epoxidharz fur Abstreu- und Dekorbelage

Verpackung Artikelnummer Verpackung Inhalt | VE/Palette

AK1088-50 Eimer-Kombination 10,00 kg 30

AK1078-30 Hobbock-Kombination | 30,00 kg 12
AK1078-01 Fass-Kombination 600,00 kg | 0,5
Produkteigenschaften Mischungsverhaltnis Gewichtsteile | A:B=2:1

Mischungsverhaltnis Volumenteile | A: B =100 :57

Verarbeitungszeit 10 °C: 60 - 70 Min.
20 °C : 35 - 40 Min.
30 °C: 20 - 25 Min.

Verarbeitungstemperatur Minimum 10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Hartungszeit (Begehbarkeit) 10°C: 20 - 24 Std.

20°C:10-12 Std.

30°C:6-8Std.
Héartung 2 - 3 Tage bis zur mechanischen Beanspruchbarkeit bei 20 °C

7 Tage bis zur chemischen Beanspruchbarkeit bei 20 °C
Uberarbeitbarkeit Nach Hartungszeit, spatestens jedoch nach 48 Stunden bei 20 °C
Verbrauch Ca. 0,6 - 0,9 kg/m2 bei Abharzungen bei Abstreubelagen
Verpackung Kombi-Gebinde 10 kg, Hobbock-Kombi 30 kg, Fass-Kombi 600 kg
Farbton Transparent, auf Wunsch eingefarbt
Haltbarkeit 12 Monate (Originalverschlossen)

Produktbeschreibung KLB-SYSTEM EPOXID EP 175 Spezial ist eine hochwertige 2-K-Epoxidharz-

Zubereitung zur transparenten Versiegelung von Dekorsand-Abstreubeldgen und
Dekorsand-Mortelbeldgen. Das zweikomponentige Produkt besteht aus einem
mittelviskosen, hellen Epoxidharz und einem hochwertigen Polyamin-Harter. Das
Endprodukt weist nur geringe Eigenfarbe auf und ergibt bei sorgfaltiger Verlegung
ein optisch gleichmaRig gutes Aussehen.

KLB-SYSTEM EPOXID EP 175 Spezial ist eingestellt zur Kopfversiegelung von
Colorsand-Abstreubelagen fiir Anwendungen in rutschhemmenden

Nassbereichen wie z.B. Klichen, Schlachtbetrieben, Metzgereien, Fisch- und
Lebensmittelindustrie und darliber hinaus fur alle Colorsand-Abstreubelage, die fur
viele andere Anwendungen hergestellt werden.

KLB-SYSTEM EPOXID EP 175 Spezial ist geeignet zur porenschlieRenden und
glattenden Abspachtelung von Dekor- und Terrazzobelagen. Der Auftrag zum
Porenverschluss erfolgt in mehreren Spachtelgangen. Zur Verbesserung des
Aussehens wird empfohlen, nach dem Porenschluss mit einer geeigneten
Mattversiegelung zu tberarbeiten. Das sorgféltig vermischte Harz hartet zu einem
farblosen, harten Kunststoff mit glanzender Oberflache durch. Das Harz ist fur ein
Epoxidharz gering vergilbend, die jedoch bei hellen Belagen und bei h6heren
Schichten sichtbar werden kénnen. Als Produkt auf Epoxidharzbasis ist der Einsatz
in Bereichen moglich, in denen Anfordungen an die mechanische und chemische
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Bestandigkeit gestellt sind. Die Oberflache ist abrieb- und verschlei3fest, hygienisch
und gut reinigungsfahig. Das Produkt wurde hinsichtlich der Anwendung in
Lebensmittelbereichen vom Institut Nehring, Braunschweig, gepruft. Bei Bedarf
Prifzeugnis anfordern.

Bei Beldgen in Nassbereichen ist eine zusatzliche Versiegelung mit KLB-SYSTEM
EPOXID EP 860 auszufiihren, da die Fleckempfindlichkeit dadurch deutlich reduziert
wird.

EP 175 Spezial kann in Kombination mit 15 % Glasperlen (Kérnung 0,2/0,4mm) als
transparente Glasperlenversiegelung auf verschiedenen glatten EP-Beschichtungen
(siehe Belagsaubau) zur Erzielung einer Rutschhemmstufe R9 eingesetzt werden.

Einsatzbereich

« EP 175 Spezial wird eingesetzt zur Kopfversiegelung von rutschhemmenden,
nassbelasteten Abstreubelégen in Lebensmittelbereichen.

« Zur porenschlielRenden Abspachtelung von colorierten, feinkdrnigen Terrazzo-
Belagen, in Kombination mit den Mattversiegelungen EP 705 E, PU 805 E, PU
880, PU 882, EP 860 u.a.

Produktmerkmale

« Total Solid nach GISCODE (Prufverfahren Deutsche Bauchemie)
* geeignet in Nassbereichen

mechanisch besténdig

gute Zwischenschichthaftung

farblos, glanzend

gute Wasser- und Chemikalienbestandigkeit

vergilbungsarm

hydrolyse- und verseifungsbestéandig

frei von lackschéadlichen Substanzen

Technische Daten

Viskositat - Komponente A+B Ca. 550 - 650 | mPas DIN EN ISO 3219 (23 °C)
Festkorpergehalt 99,8 % KLB-Methode

Dichte - Komponente A+B 1,08 kall DIN EN ISO 2811-2 (20 °C)
Wasseraufnahme <0,2 Gew.-% | DIN 53495
Biegezugfestigkeit > 25 N/mmz2 | DIN EN 196/1
Druckfestigkeit >70 N/mm? DIN EN 196/1

Shore-Harte D 78 - DIN 53505 (nach 7 Tagen)

In Versuchen ermittelte Werte sind Durchschnittswerte. Abweichungen zur Produkt-Spezifikation moglich.

Enthalten in Systemen

e System A5 - KLB INDUSTRIAL EP RX Robust
e System H1 - KLB KITCHEN EP Standard
e System H5 - KLB FOOD EP RX Decor

Mehr Informationen Uber unsere KLB-Systeme erfahren Sie auf unserer
Website: www.klb-koetztal.de.

Priifungen

Fir nachfolgende Ergebnisse liegen externe Prufzeugnisse vor:

« Klassifizierung des Brandverhaltens nach DIN EN 13501-1:2010-01: By-s1.
* Lebensmitteleignung nach 8 31 Abs. 1 des Lebensmittel- und
Futtermittelgesetzbuchs (LFGB).
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https://www.klb-koetztal.de/systeme/system-h1/
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https://www.klb-koetztal.de/
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« Im System mit Verwendbarkeitsnachweis als industrielle Kiichenbeschichtung.
* Rutschhemmender Abstreuboden als RX-Belag mit EP 99 nach DIN 51130 und
BGR 181 in R10/V4, R10/V6, R11/V4, R11/V6, R11/V8, R12/V10 herstellbar.

Hinweis:
Bitte erfragen Sie den gepriiften Systemaufbau!

Belagsaufbau

Rutschhemmender Abstreubelag im Nassbereich

e Grundierung mit den empfohlenen KLB-Grundierharzen, z.B. EP 50 und offen
Absanden, mit Quarzsand 0,3 bis 0,8 mm.

< Je nach Rauheit des Untergrundes erfolgt eine Ausgleichsspachtelung, z. B. mit
EP 50 und KLB-Mischsand 2/1.

« Aufbringen einer Grundschicht mit EP 99 oder EP 216 Universal in einer Schicht
von 1,5 bis 2,0 mm und anschliel3ender vollflachiger Abstreuung mit Colorsand,
Kornung 0,3/0,8 mm oder 0,7/1,2 mm. Uberschuss nach Erhartung abkehren,
ggf. Zwischenschliff und absaugen.

* Abharzung der Oberflache mit EP 175 Spezial mit der Gummirakel und
nachfolgendem Abwalzen mit einer Velours-Walze zur Erzielung der
gewiinschten Rutschhemmung. Den Verbrauch kontrollieren, um die geforderte
Rutschhemmstufe zu erzielen.

» Schlussversiegelung mit EP 860 mit einer I6semittelbestandigen Velours-Walze
im Kreuzgang.

Dekor-Industriebelag mit glatter Oberflache

e Grundierung mit den empfohlenen KLB-Grundierharzen, z.B. EP 50 und offen
absanden mit Quarzsand 1 bis 2 mm.

« Aufbringen des Dekor- oder Industriemdrtels mit EP 150.

« Fir glatte Belage erfolgt der Porenschluss durch eine 2- bis 3-malige
Abspachtelung mit EP 175 Spezial. Alternativ kann ein Porenschluss mit EP 177
oder EP 179 durchgefiihrt werden, mit einer anschlieBenden einmaligen
Abharzung mit EP 174, EP 175 oder EP 175 Spezial.

» Darauf erfolgt die Mattversiegelung mit PU 805 E, EP 705 E, EP 860 oder PU
880.

EP-Beschichtung mit Glasperlenversiegelung in R9

e Grundierung mit den empfohlenen KLB-Grundierharzen, z.B. EP 50, EP 52.

« Aufbringen der Beschichtung EP 220.

< Auftragen der Versiegelung bestehend aus EP 175 Spezial und 15 % Glasperlen
(Kérnung 0,2/0,4mm), Verbrauch ca. 0,220 bis 0,250 kg/m2 und Nachwalzen mit
einer Strukur-Walze zur Erzielung einer Rutschhemmstufe R9.

Wichtiger Hinweis: EP 216 Universal ist nicht geeignet als Tragerschicht fir eine
nachfolgende Glasperlenversiegelung mit EP 175 Spezial.

Untergrund

Der zu beschichtende Untergrund muss eben, trocken, staubfrei, ausreichend zug-
und druckfest und frei von schwachhaftenden Bestandteilen und Schalen sein.
Haftungsmindernde Stoffe wie z. B. Fett, Ol oder Farbriickstéande sind vorher durch
geeignete MalRnahmen zu entfernen. Die Hinweise der Fachverbande, z.B. BEB-
Arbeitsblatter KH-0/U und KH-0/S, in der aktuellen Fassung sowie die Hinweise in
den Produktinformationen der empfohlenen KLB-Grundierungen wie z. B. EP 50, EP
51 RAPID S oder EP 52 Spezialgrund sind zu beachten. Die zu beschichtenden
Untergriinde sind mechanisch, vorzugsweise durch Kugelstrahlen, vorzubereiten.
Die vorbereitete Flache muss sorgféltig, vollflachig satt und porenfrei grundiert
werden. Zur Verbesserung der Haftung ist die Oberflache offen mit ca. 0,5 bis 1,0 kg/
m?2 Quarzsand 0,3/0,8 mm abzustreuen.

Werden die Produkte zur Abharzung von Moérteloberflachen oder zur
Kopfversiegelung von Colorsand-Abstreubelégen eingesetzt, ist sicherzustellen,
dass die Oberflachen nicht alter als 48 Stunden sind.
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Der Sanduberschuss bei Abstreubelédgen wird nach ca. 12 bis 24 Stunden (abh&ngig
vom Produkt, das fir die Grundschicht eingesetzt worden ist), sorgfaltig durch
Kehren, AbstoRen und Absaugen entfernt. Werden glattere Belage gewiinscht, sollte
gof. ein leichter Schliff durchgefiihrt werden. Die Verfahrensweise erfordert
Erfahrung, damit das Sandbett nicht verschmutzt wird. Nachdem séamtlicher loser
Sand sorgféltig abgesaugt worden ist, kann die Abharzung vorgenommen werden.
Sehr wichtig ist, dass die Flachen nicht verschmutzt oder mit haftungsmindernden
Stoffen kontaminiert sind. Das Betreten der Oberflachen sollte nur durch das
Beschichtungspersonal in sauberen, hellen Schuhen erfolgen.

Mischen Bei Kombi-Gebinden liegt in einer Arbeitspackung das werkseitig gewogene Material
im genau richtigen Mischungsverhaltnis vor. Das Gebinde der Komponente A hat
ausreichendes Volumen zur Aufnahme der gesamten Menge. Den Harter B restlos in
das Harzgebinde leeren. Die Vermischung erfolgt maschinell mit einem langsam
laufenden Ruhrgeréat (200 bis 400 U/min) und soll 2 bis 3 Minuten betragen, bis eine
homogene, schlierenfreie Masse entsteht. Bei der Verarbeitung von Teilmengen sind
diese vor dem Mischen entsprechend dem Mischungsverhéltnis abzuwiegen. Zur
Vermeidung von Mischfehlern wird empfohlen, das Harz-/Hartergemisch
grundsatzlich in ein sauberes GefalR umzuleeren und nochmals kurz zu mischen
(,Umtopfen").

Verarbeitung Abstreubelage: Das angemischte Material auf die abgestreute, vorbereitete Flache
geben und mit einem doppellippigen, glatten Gummirakel gleichméagig, ohne
Pfutzenbildung, abziehen. Danach mit einer fusselfreien Nylonwalze gleichméagig im
Kreuzgang nachrollen bzw. verteilen. Die Flachen sollten sorgfaltig mit der Rolle
bearbeitet werden, damit die Struktur gleichm&Rig und porenfrei wird. Die
Auftragsmenge héngt von der geforderte Rutschfestigkeit und dem
Verdrangungsraum ab. Genaue Angaben Uber die Verbrauchsmengen erhalten Sie
bei Bedarf.

Der Auftrag kann auch mit einer Rolle im Kreuzgang vorgenommen werden, wobei
sich dann eine hohere Belagsrauheit ergibt. Sofern der Belag sehr glatt werden soll,
kann der Vorgang nach einem Zwischenschliff nochmals wiederholt und/oder
mattgesiegelt werden.

Bei Belagen in Nassbereichen wird als Schlussversiegelung EP 860 aufgetragen.

Die Temperatur an Boden und Luft darf 10 °C nicht unterschreiten und die
Luftfeuchtigkeit darf nicht Gber 75 % betragen. Die Temperaturdifferenz zwischen
Boden- und Raumtemperatur sollte kleiner 3 °C sein, damit die Hartung nicht gestort
wird. Tritt eine Taupunktsituation auf, kann eine reguléare Hartung nicht erfolgen und
es treten Oberflachenstérungen und Flecken auf. Wasserbelastung sollte wahrend
der ersten 2 bis 3 Tage vermieden werden. Die angegebenen Hartezeiten beziehen
sich auf 20 °C, bei tieferen Temperaturen verlangern sich die Verarbeitungs- und
Hartungszeiten, bei Temperaturerhéhung werden diese verkurzt. Bei nicht
Einhaltung der Verarbeitungsbedingungen kénnen Abweichungen der technischen
Eigenschaften des Endproduktes auftreten.

Hinweis:

Bei bestimmten Licht- und Witterungseinfliissen und bei langerer und intensiver
Nutzung kdnnen Farbtonveranderungen, Glanzverlust oder
Vergilbungserscheinungen auftreten.

Reinigung Zur Entfernung von frischen Verunreinigungen und zur Reinigung von Werkzeugen
sofort nach Gebrauch Verdinnung VR 33 oder VR 24 verwenden. Gehartetes
Material kann nur mechanisch entfernt werden.
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Lagerung Trocken, wenn moglich frostfrei lagern. Ideale Lagertemperatur 10 bis 20 °C. Vor
Verarbeitung auf geeignete Verarbeitungstemperatur bringen. Anbruchgebinde dicht
verschlieRen und baldmdglichst aufbrauchen.

Besondere Hinweise Das Produkt unterliegt der Gefahrstoffverordnung, Betriebssicherheitsverordnung
sowie den Transportvorschriften fir Gefahrgut. Die erforderlichen Hinweise sind im
DIN-Sicherheitsdatenblatt enthalten. Kennzeichnungshinweise auf dem
Gebindeetikett beachten!

GISCODE: RE90

Kennzeichnung VOC-Gehalt:
(EU-Verordnung 2004/42) Grenzwert 500 g/l (2010,11,j/Ib): Produkt enthalt im
Verarbeitungszustand < 500 g/l VOC.

CE-Kennzeichnung c €

KLB Kotztal Lacke + Beschichtungen GmbH
GiinztalstraBe 25
D-89335 Ichenhausen

13

EP175Spezial-V1-102025

DIN EN 13813:2003-01

Kunstharzestrichmértel

DIN EN 13813: SR-B1,5-AR0,5-IR12
Brandverhalten Efi-s1
Freisetzung korrosiver SR
Substanzen
VerschleiBwiderstand BCA AR 0,5
Haftzugfestigkeit B1,5
Schlagfestigkeit IR 12

Bitte beachten Sie die aktuellste Version der Produktinformation. Diese finden Sie auf unserer Website.

Unsere Angaben beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und Ausarbeitungen. Wir tbernehmen Gewéhr fur die
einwandfreie Qualitat unserer Produkte. Die Verantwortung fur das Gelingen der von lhnen durchgefiihrten Arbeiten
kdnnen wir nicht tbernehmen, da wir keinen Einfluss auf die Verarbeitung und Verarbeitungsbedingungen vor Ort haben.
Wir empfehlen lhnen im Einzelfall Versuchsflachen anzulegen. Mit Erscheinen dieser neuen KLB-Produktinformation
verlieren die vorausgegangenen Informationen ihre Gultigkeit. Die neueste Version ist elektronisch abrufbar unter
www.klb-koetztal.com. Darliber hinaus gelten unsere "Allgemeinen Geschéaftshedingungen.”

_A_ KB
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KOTZTAL GinztalstralBe 25 Telefon +49 (0) 8223-96 92-0 www.klb-koetztal.de
Lacke +Beschichtungen GmbH D-89335 Ichenhausen Telefax +49 (0) 8223-96 92-100 info@klb-koetztal.de
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