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System [2
KLB CHEMORESIN PU-BETON RX

Industriebodenbelag fiir heiBwasser- und chemikalienbelastete Nassbereiche, rutschhemmende
Oberflache

Das Beschichtungssystem |2 zeichnet sich durch eine bessere
Temperaturbesténdigkeit gegenuber herkdmmlichen Epoxid- oder
Reaktionsharzsystemen aus. Das System wird in Bereichen eingesetzt,
die haufig durch Wasser, HeiBwasser, hohe Temperatur oder
Chemikalien belastet werden und in denen im Sinne der Arbeitssicherheit
keine Rutschgefahr bestehen darf. Dadurch eignet sich das System fir
Bodenbelage z.B. in der Nahrungsmittelherstellung und -verarbeitung,
Getrankeindustrie, in der chemischen Industrie und in vielen anderen
Bereichen.

Der rutschhemmende Belag (R11 bis R13) kann durch den Einsatz von
Dampfstrahlern gereinigt werden. Durch die chemische
Zusammensetzung des Belags ist er nicht bestandig bei UV-Belastung
und es tritt Vergilbung auf. Die hochwertigen technischen Eigenschaften
des Belags werden dadurch jedoch nicht beeinflusst. Die
Temperaturbestandigkeit ist abh&ngig von der Schichdicke bzw. dem
Mortelbelag. CHEMORESIN PU-BETON 4009 hat eine héhere
Temperaturbestandigkeit im Gegensatz zu PU-BETON 4006, PU-BETON
4004 die geringste Temperaturbestandigkeit. Die Komponenten von
System 12 wurden einzeln von EUROFINS gepriift, sind jeweils nach
EMICODE EC1-Plus zertifiziert und erfiillen die Emissionskriterien fir
eine Geb&audezertifizierung nach DGNB, LEED oder BREEAM, die
deutschen Grenzwerte nach AgBB oder ABG, sondern auch die
Emissionsvorschriften vieler anderer europdischer Lander.

Alternative Systeme: System I1 fiir geringere rutschhemmende
Eigenschaften R9 bis R10, System I3 fiir reduzierte Einbauzeit mit
Rutschhemmklasse R11.

Kopfsiegel mit CHEMORESIN PU-BETON 4080

Mortelbelag mit CHEMORESIN PU-BETON 4004/4006/4009,
Abstreuung je nach geforderter Rutschhemmung mit KLB-Quarzsand
oder Korund (s. Prifzeugnisse)

1. Grundierung mit CHEMORESIN PU-BETON 4051
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https://www.klb-koetztal.de/systeme/system-i1/
https://www.klb-koetztal.de/systeme/system-i3/
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Systemaufbau
Schicht Im Detail siehe Produktinformation
Gesamt-Schichtstarke Ca. 4,5 - 10,5 mm (je nach Mdrtelbelag)
Versiegelung (3) CHEMORESIN PU-BETON 4080
Mortelbelag (2) CHEMORESIN PU-BETON 4004/4006/4009, Abstreuung mit KLB-Quarzsand oder KLB-Korund
Grundierung (1) CHEMORESIN PU-BETON 4051
Untergrund Anforderung an den Untergrund gemaf BEB Arbeitsblatter, unsere Grundierungsibersicht, PU-Beton-
Verlegeanleitung oder Beratung durch TVS oder Anwendungstechnik. Als Mindestqualitat sind Beton C25/30 oder
Zementestrich CT-C35-F5-V60 geeignet.
Einsatzbereich(e) Industrie:
» Fertigung und Produktion
Lebensmittel:
» Metzgereien, Schlachthofe, Milch-, Fleisch- und Fischindustrie
» Getrankeindustrie und Brauereien
* Gewerbekiichen
Sonderlésungen:
* HeilRwasser Bestandigkeit
Technische Biegezugfestigkeit (CHEMORESIN PU-BETON 4004) 15 | N/mm2 | DIN EN 196/1
Eigenschaften* —
Druckfestigkeit (CHEMORESIN PU-BETON 4004) 43 N/mm2 | DIN EN 196/1
Shore-Harte D (CHEMORESIN PU-BETON 4004) 82 - DIN 53505 (nach 7 Tagen)
Biegezugfestigkeit (CHEMORESIN PU-BETON 4006) 15 N/mmz | DIN EN 196/1
Druckfestigkeit (CHEMORESIN PU-BETON 4006) 43 N/mm2 | DIN EN 196/1
Shore-Harte D (CHEMORESIN PU-BETON 4006) 82 - DIN 53505 (nach 7 Tagen)
Biegezugfestigkeit (CHEMORESIN PU-BETON 4009) 14 N/mm2 | DIN EN 196/1
Druckfestigkeit (CHEMORESIN PU-BETON 4009) 45 N/mmz | DIN EN 196/1
Shore-Harte D (CHEMORESIN PU-BETON 4009) 85 - DIN 53505 (nach 7 Tagen)
Glanzgrad (CHEMORESIN PU-BETON 4080 ) <10 | - DIN 67530
(85°)

In Versuchen ermittelte Werte sind Durchschnittswerte. Abweichungen zur Produkt-Spezifikation moglich.

Priifzeugnisse Fur das System liegen interne und externe Priifzeugnisse vor:

» Bakteriostatische Aktivitat mit KLB-SYSTEM PU-BETON PU 4080 Clean nach
1ISO 22196:2011-08 und JIS 2801:2000

» Einzelprodukte zertifiziert emissionsarm nach Emicode EC1 Plus-Label. AgBB-
konform und fiir Aufenthaltsrdume geeignet.

* Rutschhemmender Abstreuboden nach DIN EN 16165 und DIN 51130 in R11 V4,
R12 V4, R12 V6, R13 V6 und R13 V10 herstellbar.

 Klassifizierung des Brandverhaltens nach DIN EN 13501-01:2010-01: B;-s1.

» Lebensmitteleignung nach 8§ 31 Abs.1 des Lebensmittel-
und Futtermittelgesetzbuchs (LFGB).

 Leistungserklarung gem. Anhang Ill der Verordnung (EU) No. 305/2011
(Bauproduktenverordnung)
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« Erklarung zur Ubereinstimmung von Produkten mit Umweltproduktdeklarationen
(EPD)

Besondere Hinweise Durch Zugabe von CHEMORESIN PU-BETON 4094 KAT kdnnen die Hartungszeiten
verkurzt werden. Siehe hierzu Produktinformation des Katalysators beachten.

Bitte beachten Sie die aktuellste Version der Systeminformation. Diese finden Sie auf unserer Website.

Unsere Angaben beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und Ausarbeitungen. Wir ibernehmen Gewéhr fur die
einwandfreie Qualitat unserer Produkte. Die Verantwortung fur das Gelingen der von lhnen durchgefiihrten Arbeiten
kdénnen wir nicht tUbernehmen, da wir keinen Einfluss auf die Verarbeitung und Verarbeitungsbedingungen vor Ort haben.
Wir empfehlen lhnen im Einzelfall Versuchsflachen anzulegen. Mit Erscheinen dieser neuen KLB-Systeminformation
verlieren die vorausgegangenen Informationen ihre Gultigkeit. Die neueste Version ist elektronisch abrufbar unter
www.klb-koetztal.de. Dariiber hinaus gelten unsere "Allgemeinen Geschaftsbedingungen.”

_4&_KLB

KOTZTAL Giinztalstrale 25 Telefon +49 (0) 8223-96 92-0 www.klb-koetztal.de
Lacke +Beschichtungen GmbH D-89335 Ichenhausen Telefax +49 (0) 8223-96 92-100 info@klb-koetztal.de
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